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Wstep

W niniejszej dokumentacji opisano za-
stosowanie obrébek i przytgczy z wyko-
rzystaniem blachy cynkowo-tytanowej
RHEINZINK. Tre$é tej dokumentacii to
poglgdowa podstawa do fachowego
planowania oraz technicznego zastoso-
wania klasycznych rozwigzan. Przedsta-
wione rysunki i szkice opisujq mozliwe
do wykonania detale i rozwigzania.

Zwracamy PaAstwa szczegdlng uwage,
Ze prezentowane w niniejszym opraco-
waniu rozwiqzania i sposoby tgczenia
nie zawsze mogq znalezé odzwiercie-
dlenie w Paristwa projekcie lub ich wy-
konanie bedzie mozliwe tylko w ograni-
czonym zakresie. Nalezy kazdorazowo
sprawdzaé prezentfowane przez nas ry-
sunki i rozwigzania uwzgledniajqc przy
tym panujgce lokalnie warunki pogodo-
we oraz fizyke budowli. Stosowanie sie
do przedstawionych propozycji i przy-
kfadéw nie zwalnia Paristwa z odpowie-
dzialnosci za czyny i dziatania.

Niniejsza dokumentacja odpowiada
aktualnemu poziomowi wiedzy i ogélnie
uznawanym zasadom techniki. Zacho-
wujemy sobie prawo do wprowadzania
zmian i ulepszeri zamieszczonych w tej
broszurze rozwiqzan.

W przypadku jakichkolwiek pytari lub
uwag prosimy o kontakt z naszym przed-
stawicielem w Paristwa regionie lub biu-
rem RHEINZINK.

Wszelkie informacje kontaktowe znaj-
dziecie Paristwo na naszej stronie inter-
netowej www.rheinzink.pl w zakfadce
Serwis. Ponadto na ostatnich stronach
broszury przygotowaliémy mape Do-
radcédw Technicznych RHEINZINK i ich

regionéw dziatania.

Majdan, styczeri 2016
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RODZAJE POWIERZCHNI

blaugrau

walzblank ‘ schiefergrau

%@RHEINZINW RHEINZINK-CLASSIC ~ RHEINZINK-prePATINA

ORYGINALNA. PATYNOWANA.
EKSPRESYJNA. SAMOODBUDOWUJACA.
PATYNUJACA. NATURALNA.

JEDNA MARKA -

5 POWIERZCHNI

IDEALNE

 ROZWIAZANIA DLA

ROZNORODNYCH

ZASTOSOWAN

prePATINA

CYNK W SWOJE) PIERWOTNEJ  JEDYNA NA SWIECIE NATURALNA
POSTACI. NATURALNA IPATYNUJACA  PATYNOWANA  POWIERZCHNIA.
Z CZASEM POWIERZCHNIA  100% NATURY. 100% RECYKLINGU.
O ZMIENNYM CHARAKTERZE. BEZ FARB | POWLOK.



. skygrey
‘ basalte

RHEINZINK-GRANUM

STYLOWA.
MATOWA.
MINIMALISTYCZNA.

GRANUM

CZARNA | SZARA ELEGANCIJA.
NOWOCZESNY DESIGN MATOWE]
FOSFORANOWE] POWIERZCHNI

BASALTE | SKYGREY.

gold

. braun
‘ blau
. rot

. grin
. schwarz

RHEINZINK-PRISMO

SUBTELNA.,
DYNAMICZNA.
ROZNORODNA.

PRISMO

POtPRZEZROCZYSTA KOLORYSTYKA
PRZYCIAGAJACA WZROK.
ESTETYCZNA | HARMONIZUJACA

Z OTOCZENIEM POWIERZCHNIA.

O reinweif}
perlgold
‘ moosgrin
. nussbraun
. blau

. ziegelrot

. schwarzgrau

RHEINZINK-artCOLOR

KOLOROWA.
ZYWA.
TWORCZA.

artCOLOR

DO KREATYWNEGO PROJEKTO-
WANIA. DO INDYWIDUALNYCH,
EKSPRESYJNYCH  KOMPOZYCII.

W KAZDEJ ODMIANIE KOLORU.
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MATERIAL

1. Materiat RHEINZINK

1.1 Stopijego jakosé

Materiat RHEINZINK jest cynkiem tyta-
nowym, ktérego parametry sq zgodne z
normg DIN EN 988. Stop RHEINZINK
sktada sie z: cynku rektyfikowanego
elektrolitycznie wedtug normy PN EN
1179 (stopieri czystosci — 99,995 %)
oraz precyzyjnie odmierzonego do-
datku miedzi i tytanu. Wyroby z mate-
riatu RHEINZINK sq certyfikowane wg
normy PN EN SO 9001:2008 oraz
dobrowolnie poddawane niezaleznej
kontroli w TUV Rheinland, wedtug za-
ostrzonego katalogu kryteriéw jakosci
dla cynku stosowanego w budownictwie
QUALITY ZINC (dostepny bezptatnie na
zapytanie).

Wymiar ekologiczny

RHEINZINK jest naturalnym, w 100 %
nadajgcym sie do recyklingu materiafem,
ktéry od zawsze z nawiqzkq spetniat
wspdiczesne surowe wymagania ekolo-
giczne. Wszystko to dzieki najnowocze-
$niejszym urzqdzeniom produkcyjnym,
przemysélanej logistyce i korzystnym
wlasciwosciom przetwdrczym. Dziata-
nie proekologiczne jest potwierdzone
wprowadzeniem Systemu Zarzqdzania
Srodowiskowego wedfug normy 1SO
14001:2004, kontrolowanym i certyfi-
kowanym przez Towarzystwo Nadzoru
Technicznego Nadrenii (TUV Rheinland).
Odpowiedzialne postepowanie wobec
$rodowiska naturalnego dokumentujemy
ponadto poprzez wprowadzenie Syste-
mu Zarzqdzania Energiqg wedfug 1ISO
50001:2011. Naszym zamiarem jest
bowiem oszczedzanie energii, ochrona
zasobdw naturalnych i utrzymanie na
jak najnizszym poziomie oddziatywania
naszych produktéw na $rodowisko.

8|9

Aspekty kompleksowej oceny
ekologicznej

Zgodnie z kompleksowq ocenq instytutu
Bauen und Umwelt e.V. produkty RHEIN-
ZINK wg 1SO 14025 typ Ill (EPD)oraz
EN 18504 zostaty zdeklarowane jako
produkty ekologiczne, przyjazne éro-
dowisku. Badanie kryteriéw wplywu
na $rodowisko oraz zdrowie ludzkie
obejmuje caty cykl zyciowy produktéw
RHEINZINK - od pozyskania surowca,
poprzez przetwarzanie i stosowanie
go, az po recykling. Zasady znakowa-
nia produktu tym certyfikatem bazujq na
bilansie ekologicznym wyznaczonym
przez 1ISO 14040 (LCA) (dostepny bez-

ptatnie na zyczenie).

Promieniowanie elekiromagnetyczne
Temat promieniowania elektromagne-
tycznego jest w ostatnim czasie czesto
poruszany i budzi liczne kontrowersje.
Aby unikng¢ dyskusiji z nim zwigzanych
w odniesieniu do materiatu RHEINZINK,
wyréb poddano ocenie w Miedzynaro-
dowym Stowarzyszeniu ds. Badania
Elektrosmogu (IGEF e.V.). Badanie wia-
$ciwosci ochrony elektromagnetycznej
materiatu wykazato, ze jego zastoso-
wanie pozwala zatrzymaé ponad 99%
promieniowania elekiromagnetycznego.
Pomiary biologiczne potwierdzity dodat-
kowo warto$ci pomiaréw technicznych.
Wyniki pokazujg, ze przebywanie w
budynkach, w ktérych wykorzystano
RHEINZINK (zwtaszcza, gdy uziemio-
no blache) utatwia zachowanie harmo-
nijnej pracy serca, uktadu krgzenia oraz
systemu nerwowego. Ograniczenie
promieniowania elekiromagnetycznego
korzystnie wptywa takze na poziom od-
prezenia organizmu.

Niezmienne wartosci

RHEINZINK jest materiatem, ktdry wy-
znacza nowe standardy dzigki swoje-
mu okresowi uzytkowania, liczonemu
w pokoleniach. Dlugowieczno$¢ tego
materiatu, ktéry w 100 % nadaije sie do
recyklingu, podkre$la 30-letnia gwaran-
cja. To daje poczucie bezpieczenstwa.

1.2 Oznakowanie

A: RHEINZINK w arkuszach i tasmach:
mozna rozpoznaé po czarnym
stemplu na spodniej stronie blachy

B: Produkty RHEINZINK do odwodnie-
nia dachdw: mozna rozpoznaé po
wyttoczonym znaku firmowym

C: Akcesoria do odwodnienia dachéw
RHEINZINK: mozna rozpoznaé po
wyttoczonym znaku firmowym

D: Oznakowanie palet z produktami
RHEINZINK mozna rozpoznad
po naklejkach na opakowaniu ze
szczegbtowymi danymi o produkcie.

RHEINZINK-prePATINA® - EN 988 Titanzink/Titanium Zinc/
Zinc titane - [B] RHEINZINK® - Datteln - MADE IN GERMANY -
TOV QUALITY ZINC - Rickseite/back side/verso 8‘% =

RHEINZINK-prePATINA® - 123456/78 0,70

RHEINZINK

DE EN612 Zn DN 100 0,7
MADE IN GERMANY  HSF  RHEINZINI

C

IZ

RHEINZINK
333l

RHEINZINK



1.3 Wihasciwosci materiatu
Gesto$¢ (ciezar wiasciwy)
7,2 g/cm?
Temperatura topnienia 418 °C
Wspétezynnik rozszerzalnosci
zgodnie z kierunkiem walcowania:
2,2 mm/m x 100 K
w poprzek kierunku walcowania:
1,7 mm/mx 100 K
Typowe techniki fgczenia: pofacze-
nia na rqgbek, lutowanie miekkie,
klejenie, nitowanie
Niemagnetyczny
Niepalny
Ochrona przed promieniem elekiro-
magnetycznym
Produkt podlegajqcy recyklingowi
w 100%
Wysoki wspétczynnik recyklingu
Zapewniony obieg materiatu
Przyjazny dla $rodowiska (EPD)
Naturalny materiat
Niskie zuzycie energii
Dtugi okres zycia
Istotne dla zycia pierwiastki $ladowe
Bogate zasoby

Grubo$¢ blachy | Ciezar (kg/m?)
(mm)
0,70 5,04
0,80 5,76
1,00 7,20

Ciezar — wg grubosci blachy w kg/m?

(dane w zaokrggleniu)

Environmental Profile Scheme
NP 453

* uzyskane certyfikaty
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1.4 Powstawanie patyny

Na naturalnych powierzchniach RHEIN-
ZINK-prePATINA pod wptywem warun-
kéw atmosferycznych takich jak: woda
opadowa i powietrze, tworzy sie trwale
zwigzana z podfozem naturalna patyna.
Powierzchnia ta ze wzgledu na swojq
naturalno$¢ jest bezobstugowa nie wy-
maga pielegnaciji lub czyszczenia.

W klimacie nadmorskim mozliwe jest
powstanie na naturalnej powierzchni
RHEINZINK-prePATINA biatego nalotu.
Ten naturalny biaty nalot fgczy sie z na-
turalna patynq i jest bardziej widoczny
na ciemnej powierzchni RHEINZINK-
prePATINA schiefergrau. Naturalnie
tworzqcy sie nalot nie ma wptywu na
trwato$é blachy zastosowanej na da-
chach, elewacjach, obrébkach i syste-
mach odwodnienia.

Odcieri naturalnej patyny w regionach
o zwigkszonej zawartoéci chlorkéw w
atmosferze jest jasniejszy, natomiast w
miejscach gdzie jest wigcej zwigzkéw
siarki i/lub spalin samochodowych
odcieri ten jest ciemniejszy. Jezeli nie
chcemy, aby zachodzity zmiany na po-
wierzchni poprzez powstawanie patyny,
zalecamy uzycie blachy RHEINZINK-
PROTECT (patrz strona 7).

1.4.1 RHEINZINK-prePATINA
walzblank

Stosowana jest do wszystkich prac
blacharskich w technice na rgbek oraz
technice lutowania. Naturalna patyna
powstaje z uptywem czasu, w sposéb
zréznicowany, w zaleznosci od zastoso-
wania blachy, nachylenia dachu itp. Na
elementach, ktére sq ostoniete przed pa-
dajgcym deszczem, np. pod wystepami
dachu lub na brzegach dachu, powstaje
wolniej, dopiero po kilku latach.

1.4.2 RHEINZINK-prePATINA
blaugrau i schiefergrau

Przed 25 laty firma RHEINZINK opra-

cowata metode wstepnego postarzania

blachy. Wynikato to z checi zastosowa-

nia materiatu, gdzie tuz po zakonczeniu

robét oczekiwany jest ,gotowy” efekt

MATERIAL

powierzchni spatynowanej RHEINZINK.
Metoda ta pozwala na produkeje bla-
chy w kolorze naturalnej patyny pomi-
mo, iz sama naturalna patyna powstaje
dopiero po montazu.

RHEINZINK jest jedynym producentem
na $wiecie, ktéry stosuje unikatowg me-
tode wstepnego postarzania blachy.
Zastosowanie procesu wytrawiania w
poréwnaniu z powlekaniem czy fosfo-
ranowaniem ma dwie odrézniajgce go
zalety, mianowicie: nadaje powierzchni
wyglad autentycznej patyny, jaka zwy-
kle tworzy sie dopiero po diuzszym cza-
sie wskutek naturalnych oddziatywan
czynnikéw atmosferycznych. Wytrawia-
nie nadaje odpowiedni odcien, ktérego
jednak nie mozna jednoznacznie po-
réwnaé z kolorem RAL. Na powierzch-
nie blachy nafozona zostaje fabrycznie
cienka warstwa ochronna zapewnia-
jaca tymczasowe zabezpieczenie na
czas sktadowania, transportu i obrébki.
Podczas maszynoweij obrébki blachy na
maszynach do profilowania rolkowego
ta cienka warstwa ochronna umozliwia
obrébke bez stosowania oleju.

RHEINZINK-prePATINA schiefergrau to
ciemniejsza odmiana blachy, ktéra po
kilku latach tworzenia sie naturalnej pa-
tyny, w zaleznosci od klimatu w danym
regionie, moze wykazywaé lekki ciem-
nozielono szary potysk, przypominajgcy

tupek.

W przypadku stosowania procesu wy-
trawiania blachy zostajg zachowane
iej naturalne wlasciwoéci powierzchni,
mozna ja réwniez lutowaé czy kleié.
Patynowanie fabryczne nie wptywa
optycznie na ciqgly proces ,godnego
starzenia si¢” powierzchni blachy, co
zostato sprawdzone w praktyce przez
wiele dziesiecioleci. Materiat ten w
znaczqcy sposéb redukuje typowe dla
cienkich blach refleksy $wietlne na po-
wierzchni (falowanie blachy).

[Z| RHEINZINK'
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MATERIAL

1.4.3 Wskazéwki dotyczqgce obrébki
Aby unikng¢ reakcji powierzchni z po-
tem lub innymi zanieczyszczeniami po-
chodzgcymi z placu budowy, podczas
obrébki nalezy nosi¢ czyste rekawice
tekstylne.

Odpowiednie produkty mozna znalezé
na stronie www.rheinzink.de/werbe-

miHeIshop E%i2E]

Ok

1.4.4 Ujednolicenie powierzchni
Staramy sie dostarczaé blache o jedna-
kowej powierzchni. Wskutek uwarunko-
wan produkcyjnych mogq wystepowaé
lekkie réznice w odcieniach, ktére majg
charakter czysto optyczny i z reguly wy-
réwnujq sie w trakcie tworzenia sig paty-
ny na produktach PATINA LINE. Aby wy-
kluczyé niekorzystne wrazenia optyczne
w odniesieniu do konkretnego obiektu,
nalezy przy zamdwieniuv zaznaczyé
specjalne wymagania dotyczqce jedno-
litosci koloru.

1.4.5 Zabezpieczenie w trakcie
transportu i montazu

Z powodu znacznej wartoéci naszych
produktéw blachy o powierzchni PRO-
TECT LINE, COLOR LINE, INTERIEUR
LINE i prePATINA schiefergrau sq do-
starczane z foliq ochronnq. Takze nasze
panele elewacyjne sq wyposazone w
folie ochronng. Stuzy ona do ochrony
powierzchni podczas transportu, skfa-
dowania i montazu oraz jest zabezpie-
czeniem na budowie.

Fabrycznie nafozona samoprzylepna
folia ochronna jest podczas montazu
narazona na promieniowanie UV oraz
wahania temperatury. Jezeli obcigze-
nie to trwa przez diuzszy okres, wia-
$ciwoéci folii mogq ulec zmianie i moze
doj$¢ do pozostawania resztek kleju na
powierzchni blachy. W celu unikniecia
tych zmian zalecamy usuniecie folii bez-
posrednio po dokonaniu montazu.

Nie nalezy czeéciowo usuwaé folii z
powierzchni blachy, poniewaz moze to
prowadzi¢ do niepozgdanych efektéw
optycznych np. wytworzenia sie wegla-
nu cynku.

1.4.6 Wskazéwki dotyczqce pofalo-
wan blachy w rolkach
Zjawiskiem charakterystycznym na po-
wierzchni cienkich blach jest typowe,
niewielkie pofalowanie.
Fale te tworzq sie jako typowa reakcja
naturalnego materiatu na proces zwija-
nia i rozwijania w fabryce oraz dalsze
procesy obrébki (profilowanie itp.) pod-
czas produkcji na warsztacie lub pod-
czas montazu.

Powierzchnia prePATINA walzblank
charakteryzuje si¢ mienigcym wyglg-
dem, pochodzqcym od odbijanego
$wiatta. Efekt ten maleje wraz z postepu-
jacym tworzeniem sie patyny. Jezeli od
poczatku dla np. elewacji i dachéw ist-
niejq wysokie wymagania wizualne, za-
lecamy wybér powierzchni prePATINA
blaugrau lub prePATINA schiefergrau.

Materiat w arkuszach

Najbardziej ptaskg powierzchnie uzy-
skuje sie poprzez zastosowanie mate-
riatu w arkuszach. Firma RHEINZINK
moze je produkowaé i dostarcza¢ w
dfugosci do 6 m. Falisto$é blachy pod-
lega $cistym kontrolom i nie moze prze-
kracza¢ wartoéci okres$lonej wedtug
normy PN EN 988 (maks. 2 mm na
m.b.). Norma zaktadowa RHEINZINK
zaktada na kazdy metr dtugoéci arku-
sza maksymalnie 1 fale o wysokosci
1 mm.

1.5 Odpornosé na warunki ze-
wnefrzne

1.5.1 Sasiedztwo z innymi metalami
utozonymi na wyzszej potaci
dachu

Bez obawy mozna stosowaé z:

Aluminium blyszczgeym lub
powlekanym

Ofowiem

Stalg nierdzewnqg

Stalg ocynkowang (mozliwe sq
jednak rdzawe zacieki m.in. z nie-
zabezpieczonych krawedzi cigé)

Nie mozna stosowaé z:

Miedzig

1.5.2 Sgsiedztwo z innymi materiata-
mi budowlanymi utozonymi na
wyzszej pofaci dachu

Nie mozna stosowaé z:

niezabezpieczonymi papami
bitumicznymi bez posypki — zwiru
(korozja tlenowo-kwasowa)
membranami dachowymi z PCV
(emisja kwasu solnego)

1.5.3 Wplyw innych materiatéw
budowlanych:

wapno, cement, gips, w pofgcze-
niu z wilgociq, dziatajg na metale
korozyijnie.
Pomiedzy profilami z blach RHEIN-
ZINK a tymi materiafami budowla-
nymi, powinna by¢ ufozona odpo-
wiednia warstwa rozdzielajgca
S8l w potgczeniu z wilgociq dziata
na blache korozyjnie



1.5.4 Wptyw spalin przy ogrzewaniu
olejami opatowymi

Przebarwienia na powierzchni mate-
riatu RHEINZINK mogq wystepowaé w
przypadku instalacji grzewczej na olej,
na skutek zawierajgcych gféwnie siarke
dodatkéw do oleju opatowego. Prze-
barwienia takie wystepujg w mniejszym
lub wigkszym stopniu na wszystkich ma-
teriatach pokryciowych i nie majq wpty-
wu na trwalo$é pokrycia dachowego

RHEINZINK.

Wskazéwka:

Inwestor powinien zostaé poinformo-
wany o skutkach niewfasciwego doboru
oleju opatowego. W przypadku opala-
nia gazem przebarwienia nie wystepujq.

1.5.5 Cokoty, miejsca narazone na
zachlapanie wodq opadowq i
chemikaliami do odsniezania

Zanieczyszczona woda opadowa moze
doprowadzié do zaburzeh w procesie
powstawania naturalnej patyny. Sél
stosowna do usuwania $niegu i lodu
oddziatuje w pofgczeniu z wilgociq ko-
rozyjne. Zalecamy zachowywaé mini-
malny odstep elewacii od powierzchni
gruntu 2 30 cm.
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1.6 Obrébka materiatu RHEINZINK

1.6.1 Trasowanie

Trasowaé miekkimi oféwkami, a nie
ostrymi, szpiczastymi przedmiotami (ry-
sik traserski, scyzoryk).

1.6.2 Obrébka plastyczna
i promienie gigcia

Cynk i jego stopy sq anizotropowe, tzn.
majq rézne wlasciwosci w kierunku réw-
nolegtym i w poprzek do kierunku wal-
cowania.

Mechaniczne oddziatywanie tej ani-
zotropii jest w przypadku materiatéw
RHEINZINK ograniczane poprzez wy-
twarzanie stopéw i proces walcowania
w tak duzym stopniu, ze niezaleznie od
kierunku walcowania mozna go zginaé
o 180° bez peknieé powierzchniowych.

gruboéé blachy | promier giecia R

1,00 mm 1,75 mm
1,20 mm 2,10 mm
1,50 mm 2,63 mm

Zalecane promienie giecia (promien

wewnetrzny) dla blach RHEINZINK

1.6.3 Zmiana dlugosci na skutek
temperatury

W przypadku obrébek blacharskich,
pokryé dachowych, oktadzin elewa-
cyjnych (dtugosé profili) i odwodnier
dachéw (dtugo$é gotowych wyrobéw)
trzeba uwzgledni¢ zmiane diugosci na
skutek zmiany temperatury (wydtuzenie i
kurczenie sie). W szczegdlnoici w przy-
padku przebié¢ dachowych, naroznikéw,
potgczeri i innych podobnych rozwigzan
nalezy wykonaé prawidtowe czynno-
$ci zwiqzane z technikg montazu; tzn.
panele lub profile muszq byé zamonto-
wane bez naprezen, z odpowiednimi
dylatacjami.

MATERIAL

1.7 Transport i magazynowanie
Podczas transportu i sktadowania pro-
duktéw RHEINZINK nalezy chronié je
przed zawilgoceniem i otarciami, za-
leca sie stosowanie samochodu z zam-
knigtym nadwoziem.

I

o\ [« <7 =S T\ S~

Skfadowanie oraz transport (schemat)

Wskazéwka:

W celu zapewnienia prawidiowego
magazynowania na placu budowy
blachy RHEINZINK (rolki, gotowe pro-
file, system odwodnienia), nalezy skta-
dowaé na paletach lub w drewnianych
stojakach, w pomieszczeniach suchych
i wentylowanych - chronié¢ przed wil-
gociq, nie stosowaé nakrywania bez-
posrednio folig.

[Z| RHEINZINK'
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MATERIAL

1.8 Zadania wynikajqgce z fizyki
budowli

Ochrona przed czynnikami
atmosferycznymi
Regulacja wilgotnosci
Regulacja warunkéw termicznych
Wentylacja
Izolacja akustyczna
przeciwpozarowa

Wentylowana elewacja jest systemem
wielowarstwowym, ktéry przy prawi-
dtowym wykonaniu gwarantuje trwatg
sprawno$é. Pod pojeciem ,sprawno$é”
rozumiemy spefnianie wszystkich ko-
niecznych wymogdéw fizyki budowli.
Ponizej zostang one dokfadnie opisane.

Konsekwentne oddzielenie blaszanego
pokrycia zewnetrznego od izolacji ciepl-
nej i konstrukcji nosnej chroni budynek
przed dziataniem czynnikéw atmosfe-
rycznych.

Zewnegtrzne $ciany noéne oraz izolacja
pozostajq zawsze suche i dzigki temu
w petni sprawne. Cyrkulacja powietrza
w przestrzeni wentylowanej szybko osu-
sza nawet wilgoé powodowang przeni-
kaniem zacinajgcego deszczu przez
otwarte fugi.

Podwieszona wentylowana elewacja
chroni elementy budowlane przed silny-
mi obcigzeniami termicznymi. Zapobiega
to utracie ciepta w zimie, jok réwniez
przegrzewaniu obiektu latem.

Pozwala takze znacznie ograniczyé
mostki termiczne.

W przypadku konstrukeji np. lukarn,
nalezy chronié podkonstrukcije oraz izo-
lacje termiczng przed wystepujgcq wil-
gociq za pomocq odpowiedniej folii.

1.9 Wiatroszczelnosé

Zapewnienie wiatroszczelnoséci przez
wentylowang elewacig nie jest wymaga-
ne, poniewaz ten element budowlany nie
moze spetni¢ tego warunku. Budynek
jeszcze przed montazem wentylowanej
elewacji musi wykazywaé wymagang
wiatroszczelnoéé. Masywne mury, jak
réwniez beton, spefniajq ten wymdg.
Otwory (np. okna, kanaty wentylacyjne
etc.) wymagaijq wiatroszczelnodci jedy-
nie na styku elementu wbudowywanego
i konstrukeji nosne;.

Szczegdlnej uwagi wymaga jednak
zapewnienie wiatroszczelnosci w kon-
strukeji szkieletowej. W tym przypadku
tutaj nalezy dodatkowo uszczelnié po-
wierzchnig $ciany, w przeciwnym razie
ci$nienie wiatru bedzie powodowato
duze straty energii i nieprzyjemny klimat
w pomieszczeniach. Istnieje takze duze
prawdopodobiernstwo niekorzystnego
gromadzenia sie wody kondensacyijnej
na zawietrznej stronie budynku. Ko-
niecznq cyrkulacje powietrza w po-
mieszczeniu powinno zapewniaé wie-
trzenie przez okna lub wentylacja me-
chaniczna.

1.10 Ochrona przed czynnikami
atmosferycznymi

Blaszana oktadzina wentylowanej ele-
wacji chroni przed wptywami atmosfe-
rycznymi konstrukcje noéng, hydrofobo-
we izolacje termiczne elewacji oraz
podkonstrukcje. Przemyslane wykonanie
detali zapewnia natomiast ochrone
przed zacinajgcym deszczem. Najwaz-
niejszq role w tym rozwigzaniu spetnia
szczelina wentylacyjna pomiedzy okta-
dzing a termoizolacjq. Réwnie wazny dla
sprawnego zabezpieczenia przed wply-
wem czynnikdw atmosferycznych jest
fakt, ze nie mozna dopusci¢ do bezpo-
$redniego zawilgocenia warstw termo-
izolacyjnych lub kapilarnego podcigga-
nia wilgoci. Whikajgca woda lub wilgoé
zostaje usunieta dzieki wiasciwej cyrku-
lacji powietrza w przestrzeni wentylacyj-
nej. (Literatura: ,Ochrona przeciwdesz-
czowa écian zewnetrznych z podwieszo-
nymi elewacjami wentylowanymi.” FVHF
Focus Fassade 3 -w jez. niemieckim).

1.11 Wilgotnosé

Wentylowana okfadzina elewacyjna
dziafa jako ochrona przeciw zacinajg-
cemu deszczowi i wilgoci.

W elewacjach wentylowanych nie wys-
tepuje oddziatywanie wilgoci przez dy-
fuzje. Przy wiatroszczelnosci konstrukeji
noénej sita pradu dyfuzyjnego jest zbyt
mata, aby spowodowaé przekroczenie
temperatury punktu rosy.



1.12 Termoregulacja

Aby zrozumieé funkcije termoregulacyjng
elewacji wentylowanej, nalezy najpierw
rozpatrzyé osobno pod wzgledem fizyki
budowli rézne strumienie cieplne, jak
réwniez wymiane mas powietrza migdzy
przestrzeniq wentylowang a powietrzem
zewnetrznym.

1.12.1 Izolacja termiczna
Przeptywajqcy zimq z wewnatrz na ze-
wnatrz strumien termiczny okre$lany jest
za pomocq wspdtczynnika przenikania
ciepta (warto$é U). Im nizsza jest jego
warto$é, tym mniejsza iloéé ciepta wydo-
bywa sie na zewnagtrz. Wartoéé U wy-
znaczana jest przez zdolno$é¢ przewo-
dzenia cieplnego izolacji cieplnej oraz
iej grubosé.

|zolacja termiczna wysokiej jakosci wy-
magana przez EnEV (Zarzqdzenie
o oszczedzaniu energii obowigzujqce
w RFN) przyczynia sie do ochrony $ro-
dowiska i amortyzuje sie po krétkim cza-
sie, dzieki niskim kosztom ogrzewania,
ktére stajq sie mozliwe po jej zastosowa-
niu.

1.12.2 Letnia izolacja termiczna

Od letniej izolacji termicznej wymaga sie
komfortu cieplnego: strumien ciepta
przeptywajqcy z zewnatrz do wewnatrz
powinien by¢ mozliwie jak najmniejszy.
Aby osiqgnqé taki efekt, konieczne staje
sie znowu zastosowanie izolacji termicz-
nej wysokiej jakosci, ale réwniez okres-
lonej masy konstrukeji.

Jednq z zalet podwieszanej, wentylowa-
nej elewacji jest fakt, ze duza cze$é
energii cieplnej promieniujgcej na okla-
dzine odprowadzana jest przez konwek-
Cie, a wiec wymiane powietrza.
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1.12.3 Mostki termiczne

Mostki termiczne to miejsca, w ktérych
wystepuje podwyzszony przeptyw cie-
pta. Obok ogélnie znanych, uwarunko-
wanych konstrukcyjnie mostkéw termicz-
nych budynku, np. wystajgcych ptyt
balkonowych, w przypadku wentylowa-
nej elewacji nalezy uwzgledni¢ izolacje
mocowania podkonstrukcji. Istotne
zmniejszenie wptywu tych mostkéw osig-
ga sie stosujqc izolujgce podktadki
(Thermostop) pomiedzy konstrukcjg nos-
nq a podkonstrukcjq elewacii. Fachowe
vlozenie i montaz warstwy izolujgcej
skutecznie redukujg powstanie mostkéw
termicznych.

1.13 Ochrona przeciwpozarowa
Elewacje z blachy RHEINZINK z meta-
lowg podkonstrukcjq i odpowiednimi
$rodkami mocujgcymi spetniajq najwyz-
sze wymogi niepalnoéci (klasa A1, DIN
4102). W podwieszanych elewacjach
wentylowanych konieczne moze byé
wbudwanie przegréd przeciwpozaro-
wych.

MATERIAL

1.14 Wentylacja

Swobodny przekréj poprzeczny prze-
strzeni wentylowanej miedzy oktadzing
elewacyinqg a znajdujgcq sie za nig wars-
twg musi wynosi¢ co najmniej 20 mm.
Nalezy przy tym uwzglednié tolerancje
budowlane i skosy budynku. Przestrzen
wentylowana moze zostaé zredukowana
w pewnych miejscach nawet do 5 mm
- przez podkonstrukcje lub nieréwnosci
scian.

1.14.1 Otwory nawiewne i wywiewne
Szczelina wentylacyjna wymaga zasto-
sowania otwordw nawiewnych i wy-
wiewnych. Nalezy je przewidzieé w
konstrukcji budynku i wykonaé w taki
sposéb, by sprawnie dziataly przez caty
okres istnienia obiektu. Szczelina nigdy
nie moze zostaé przystonieta przez za-
nieczyszczenia lub dziatanie innych
czynnikdw zewnetrznych. Otwory nalezy
umiesci¢ w najnizszym i najwyzszym
punkcie elewaciji, jok réwniez w obrebie
podokiennika, nadprozy okiennych i
przebic.

W budynkach wyzszych, wielopietro-
wych nalezy przewidzieé dodatkowe
otwory nawiewne i wywiewne (np. na
kazdym pietrze).

1.15 Izolacja akustyczna

Aby zapewnié ochrone przed hatasem,
nalezy odpowiednio zaprojektowaé
konstrukcje elewacji jako catq strukture
éciany, jak réwniez kazdy element bu-
dowlany (m.in. okna, etc.). Blaszana
elewacja prawidtowo zamocowana nie
bedzie wytwarzata hatasu.

1.16 Obowigzujace normy

i wytyczne
Nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych
norm PN EN oraz wytycznych bran-
zowych.

[Z| RHEINZINK'
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GEOMETRIA PROFILI

2.1 RHEINZINK-Duza fuska

Wykorzystanie duzych tusek RHEINZINK
otwiera przed projektantem réznorodne
mozliwosci ksztattowania elewaciji. Ele-
menty te mogq by¢é montowane zaréwno
poziomo, pionowo, jak i po skosie. Moz-
liwe jest takze wykonywanie elewacji w
formie wypuktej lub wkleste;j.

2.1.1 Geometria profili

Grubosé blachy
s=0,70 mm/0,80 mm/1,00 mm
szeroko$é widoczna = szeroko$é w osi

szeroko$é¢ w osi < 600 mm
dtugo$¢ <3000 mm
(optymalnie < 2000 mm)*

W razie zapotrzebowania na inne wy-
miary prosimy o kontakt z dziatem tech-
nicznym RHEINZINK.

* . . .
Aby zapewni¢ sprawny montaz sugerujemy
dtugo$¢ <= 2000 mm

Wszystkie wymiary po$rednie sq mozliwe
do wykonania.

Wymiary Masa
standardowe w mm | 1,00 mm
333 x 600 mm ~9,90 kg/m?
400 x 800 mm ~8,54 kg/m?
500 x 1000 mm ~ 8,90 kg/m?
600 x 1200 mm ~8,62 kg/m?

Zastosowanie na zewnatrz
1 elewacje

podbitki

balustrady

dachy

Zastosowanie wewngtrz
[0 Sciany
o sufity
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diugosé w osiach

Przekrdj, widok podziatéw

2.1.2 Wskazéwki montazowe

1 Elementy nalezy uktada¢ w kierunku
- od prawej do lewej

- od lewej do prawe

Mozna uktadaé z przesunigciem
lub z fugq krzyzowq

Podczas uktadania fusek dacho-

wych nalezy lekko recznie (lub za
pomocq dachcegdw) odgiqé rgbki
ptaskie podgiete do wew. lub na
zew. celem lepszego zahaczenia
jednej tuski o druggq.

Duza tuska - wersja dachowa

Duza tuska - wersja elewacyjna

7 Nalezy stosowaé wylqcznie
dopuszczone przez RHEINZINK
systemy mocujqce, np. zabki (hafty)
RHEINZINK, patrz punkt 2.1.3

1 Bezposrednio po montazu nalezy
usunqé warstwe folii ochronnej



Przyktad 1: rozstawu zabek mocujqcych,

powierzchnia widoczna/wymiar osiowy: 333 x 600 mm

2000

4250

600

<400

600

Przyktad 2: rozstawu pasa mocujgcego/zabek,

powierzchnia widoczna/wymiar osiowy: 500 x 2000 mm
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MOCOWANIE

2.1.3 Mocowanie

Duze tuski RHEINZINK zostaty przeba-
dane pod kgtem obcigzenia wiatrem
w oparciu o kryteria ETAG 006. W wy-
niku przeprowadzonych badan firma
RHEINZINK opracowata i wprowadzita
na rynek specjalny system mocowarn w
postaci zabek i paséw mocujqcych. Ele-
menty mocujqce sq wyprodukowane ze
specjalnego stopu, posiadajq perforacje
(fi. 5mm) umozliwiajgca odpowiednie
ustawienie $rodkéw mocujgceych. Pod-
czas badani wytrzymatoéciowych uzyto
joko elementéw mocujgcych gwozdzi
(papiakéw) ocynkowanych ogniowo o
wymiarach 2,8 x 25 mm.

Maksymalna szerokos$é duzej tuski i wy-
magana grubosé blachy sq determino-
wane obcigzeniem wiatru na danym
budynku. lloé¢ jak i rozktad zabek mo-
cujgcych o szer. 50 mm oraz/lub listew
mocujqcych o szer. 600 mm jest uzalez-
niona od obcigzenia wiatrem oraz roz-
miaru duzej tuski.

Zabka mocujgca 50 x 75 mm Pas mocujgcy 600 x 75 mm

szeroko$é x 333 x 600 400 x 800 500 x 1000

dtugos¢

powierzchnia, m?2 0,20 0,32 0,50

grubosé, mm 0,70 0,80 1,00 0,70 0,80 1,00 0,70 0,80 1,00
zabka mocujgea | ZM - ZM - M - /M [ PM | ZM | PM | ZM | PM [ ZM | PM | ZM | PM | ZM | PM
ilo$¢ zabek/ 8/ i 3/ i 3/ i 4/ 1 4/ 1 5/ 1 6/ 1 6/ 1 6/ 1
odstep w mm 225 225 225 216,7 216,7 163 170 170 170
dop.w,wkN/m2[-4,18| - |-450| - |-4,50| - |-2,01|-4,59|-3,00 |-4,59|-4,69 |-4,59(-0,82|-2,94|-1,23|-2,94|-2,40|-2,94
szeroko$é x 500 x 3000 600 x 1500 600 x 2000

dtugos¢

powierzchnia, m?2 1,50 0,90 1,20

grubosé, mm 0,70 0,80 1,00 0,80 1,00 0,80 1,00

zabkamocujgca | ZM | PM | ZM | PM | ZM | PM | ZM | PM | ZM | PM | ZM | PM | ZM | PM ZM: zabka mocujqcea
ilos¢ zabek/ 17/ | 4 |27/ 4 107/ 4 [0/, 10/, (14 5 |14/ PM: pas mocujqcy
odstep w mm 178,1 178,1 178,1 150 150 264,3 264,3

dop. w,wkN/m?(-0,82|-3,92|-1,23 |-3,92|-1,23 |-3,92| -0,59 |-3,27 | -1,16 |-3,27|-0,59 |-3,68| -1,16 |-3,68

Wymagana ilo$é i rozstaw zabek mocujqcych dla dfuzszego boku / maksymalne dopuszczalne obcigzenie

wiatrem wd (wraz z wspéfczynnikiem bezpieczerstwa 1,5). dla boku krétszego (prostopadfego) stosujemy

fapki pojedyricze zgodnie z przykfadem.

[Z] RHEINZINK'
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UKSZTAtTOWANIE FUG

2.1.4 Uksztaltowanie fug

Elementy systemu zapewniajq pefng
swobode uksztaftowania potgczer na
elewacji. Mozliwe jest zastosowanie:
uktadu lustrzanego (przesunigcie 1/2),
ukfadu nieregularnego, tzw. ,dzikiego”,
uktadu z przesunigciem 1/3, 1/4.
Warto takze zwréci¢ uwage na mozli-
woéé uzycia fugi krzyzowej, zapew-
niajgcej subtelny wizualnie i statyczny
sposéb prezenciji potqczen. Ukfad nie-
regularny, o ktérym mowa powyzej, po-
lega na czystym, naturalnym roztozeniu
elementéw na elewacji. W tym przy-
padku bardzo interesujgco prezentuje
sie fuska uzupetniajgca, ktéra delikatnie
zgrywa sie z catosciq pokrycia. Liczne
mozliwoéci tworzenia réznorodnych
wymiaréw tusek sq pomocne zwlasz-
cza przy podziale elewacji budynkéw
remontowanych.

Wspomniany uktad uko$ny dodaije ele-
wagji swoistej dynamiki i tworzy cha-
rakterystyczne promieniowanie, ktére
rozktada napiecie.

W naszej ofercie dostepne sq nie tylko
tuski prostokatne i kwadratowe ale i réw-
nolegtoboczne, ktére dajq architektom
dodatkowe mozliwosci wyrazu projek-
towanych elewaciji.

16|17

przesuniecie 1/2

przesuniecie 1/4

uktad nieregularny

fuga krzyzowa skosna

przesunigcie 1/3

fuga krzyzowa

przesunigcie ukosne

przesunigcie 1/4
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ZMIANY DtUGOSCI UWARUNKOWANE TEMPERATURA

2.1.5 Zmiany diugosci
uwarunkowane temperaturg
Duza fuska jest zazwyczaj mocowana
posrednio do podkonstrukcji za pomo-
cq sprawdzonych zabek (haft) RHEIN-
ZINK lub paséw mocujgcych. Wyzej
wymienione elementy mocujgce wytwo-
rzone sq ze specjalnego stopu i mogq
posiadaé wstepnie nawiercone otwory
montazowe. W zaleznoéci od wymo-
géw statycznych oraz w dopasowaniu
do wielkosci fuski nastepuje wybér/roz-
mieszczenie zabek pojedynczych (sze-
roko$¢ 50 mm) i/lub paséw mocujgcych
(szeroko$é 600 mm).
Specyfikg cienkich blach jest ich falis-
to$é, na ktérq wplyw ma réwniez jakosé
podkonstrukcii. Blacha o grubosci 1 mm
posiada mniejszq falisto$é niz o grubosci
0,7 lub 0,8 mm. Do produkcji wielkiej
tuski RHEINZINK standardem jest uzy-
wanie materiatu z arkuszy. Ma o istotny
wplyw na ograniczenie efektu tworzenia
sie fal, @ mocowanie posrednie umozli-
wia swobodng prace fuski.

Klinika psychiatryczna dla dzieci i mtodziezy, Disseldorf, Niemcy

[Z] RHEINZINK'
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PODKONSTRUKCJA

2.3 Podkonstrukeja

Szkice 1q, 1b:
Podkonstrukcja drewniana

Zalety:

I mozliwo$é mocowania tuski za
pomocq zabek w kazdym miejscu
podkonstrukii

1 odporno$é na uderzenia przez
pefnopowierzchniowy kontakt
z podkonstrukejg

Ograniczenia:

1 wigksze naklady finansowe przy
grubej izolacji termicznej

= wieksze nakfady pracy podczas
wyréwnywania toleranciji konstrukcii
nosnej

= mozliwe tylko i wytgcznie kon-
strukcje B2 (klasa palnosci B2,
DIN 4102)

Szkice 2q, 2b:
Podkonstrukcja metalowa
(tuska przyktadowa wymiaru
osiowego 333/600 mm)

Zalety:

I mozliwosé planowania elewacii
ognioodpornej Al (klasa palnosci
A1, DIN 4102)

= umiarkowany naktad finansowy
przy grubej izolacji termicznej

= fatwe do wyréwnania tolerancje
konstrukciji noénej

Ograniczenia:

I zwiekszone nakfady na montaz
podkonstrukgii

Szkice 3q, 3b:

Kombinacja podkonstrukeji
metalowo-drewnianej
(tuska przyktadowa wymiaru
osiowego 333/600 mm)

Zalety:

= umiarkowany naktad finansowy
przy grubej izolacji termicznej
(> 120 mm)

1 odporno$é na uderzenia przez
pefnopowierzchniowy kontakt
z podkonstrukejg
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Szkic Ta

Szkic 3a

1 mozliwo$¢ mocowania fuski przy
pomocy zabek w kazdym miejscu
podkonstrukgii

Ograniczenia:

1 zmniejszenie odpornoéci ogniowej
przez drewno w podkonstrukeiji
elewaciji

Szkic 3b
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Poczqtek montazu w dowolnym miejscu

Naroznik wewnetrzny

Narozny profil wewnetrzny umozliwia
montaz w lewo oraz w prawo przez
dwie rézne ekipy montazowe.

DUZA tUSKA, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

Montaz ciqggly

5

Naroznik wewnetrzny

z tuskq uzupetniajgcq

W przypadku takiego rodzaju monta-
zu podkreslany jest biegngcy jednym
ciggiem obraz horyzontalnego usta-
wienia.

MOCOWANIE

2.4 Mocowanie

Kierunek montazu

Ukfadanie od lewej lub prawej

Duze tuski montuje sie zawsze od dotu
do géry, jednak uktadanie mozna roz-
poczqé zarédwno z lewej, jak i z prawej
strony. Kierunek montazu jest uzaleznio-
ny od wyglqgdu tusek. Za pomocq tuski
trudno jest zniwelowaé duze rdznice
w toleranciji wymiaréw budynku. Ich wy-
réwnywanie z uzyciem fuski uzupefnia-
jacej nie powinno przekroczyé 15 mm
nawysokoscibudynku. Aby bowiem wyg-
lgd budynku spetniat wymogi estetyki
wizualnej, nalezy dopasowaé proporcje
dtugosci obiektu do jego wysokosci.

[Z| RHEINZINK'
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WYBOR ROZWIAZAN

2.5 Wybér rozwiqzan szczegétowych
Dobér detali wptywa trwale na wyglad
elewacji. Do wigkszosci narozy, ocie-
zy, jak réwniez elementéw fgczqcych
i wykoriczeniowych, potrzebne sq od-
powiednie profile budowlane, ktére
muszq byé do siebie dopasowane. Aby
tak sig stato, konieczny jest wlasciwy wy-
bér rozwigzan szczegdtowych. Zostaty
one opisane w przedstawionych ponizej
przyktadach.

Szerokos¢ widocznej strony

profili budowlanych

Zakres mozliwych szerokosci rozcigga
sig od profili o niemal ostrych krawe-
dziach po szerokie, parocentymetrowe.
Przemyélane projektowanie umozliwia
opracowanie szerokoéci wszystkich ele-
mentéw tqczqceych i wykoriczeniowych
w jednakowy sposéb lub tez ich zréz-
nicowanie.

Rodzaje profili
W zaleznosci od koncepcji szczegé-
towe| stosowane sq profile wystajqgce
z powierzchni elewacji lub montowane
réwno z powierzchniq. Schematy obok
wyjaséniajg mozliwe zastosowanie:
I Nadproze okienne
Uktadanie duzej fuski RHEIN-
ZINK na petnym szalunku. Profil
o$cieza i nadproza tworzq wraz
z widoczng powierzchniq okofo
sze$édziesieciomilimetrowq rame.
Profil nadproza wyposazony jest
w kapinos.
I Podokiennik
Szeroko$¢ ramy oraz profil oscie-
za sq dopasowane do widocznej
powierzchni podokiennika. Pod-
konstrukcja wykonana jest w klasie
palnoéci A1 (DIN 4102).
i Naroznik zewnetrzny
Profil narozny koresponduje bezpo-
$rednio z profilami okiennymi. Jego
zwiezta forma sprawia, ze detal jest
postrzegany jako bardziej subtelny.
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Nadproze okienne/
podkonstrukcja metalowo-drewniana

Oscieze okienne/podkonstrukcja
metalowa

Naroznik zewnetrzny,/podkonstrukcja metalowo-drewniana
(tuska przyktadowa wymiaru osiowego 333,/600 mm)



2.6 Detdle

2.6.1 Wskazéwki ogélne

Styk z innymi materiatami
wykornczeniowymi

Przytqczenia oktadziny elewacyjnej
do sgsiednich materiatéw wykoncze-
niowych sq, chociazby ze wzgledu na
szczelno$é elewacji, w wigkszoéci przy-
padkéw nieodzowne. Konieczno$é spet-
nienia obowigzku gwarancyjnego przez
wykonawce jest natomiast powodem,
dla ktérego przytqcza i mocowania do
materiatéw innych wykonawcéw (np.
okien) powinny byé zawsze zatwier-
dzane przez osobe odpowiedzialng za
dany zakres robét.

Struktura $ciany

Struktura warstw musi by¢ odpowiednia
do wentylowanej elewaciji metalowe;.
Jako konstrukcja noéna moze stuzy¢ ma-
sywna $ciana murowana lub betonowa.
Oczywiscie, moze byé ona zastgpiona
konstrukcjg wspornikowq lub stalowgq.

Podkonstrukeja
Zobacz rozdziat 2.4

Oddziatywanie obcigzenia

Nalezy pamietaé o obowigzujgcych
normach i wytycznych dekarskich zwig-
zanych z obcigzeniem wiatrem, a co
za tym idzie, o odstepach i elementach
mocowania.

W razie koniecznoici udzielenia szcze-
gdtowych informaciji, stuzymy Paristwu
pomoca.

DUZA tUSKA, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

Wskazéwka montazowa

Swiadomie rezygnujemy ze szczego-
towego opisu przebiegu montazu po-
szczegdlnych detali, poniewaz czynno-
$ci zwigzane z tymi pracami sq w duzej
mierze uzaleznione od przylgczen do
zastanych elementéw, takich jak okna
czy stalowe konstrukcje budowlane.
Dlatego dla kazdego obiektu nalezy
ustali¢ indywidualny przebieg monta-
zu. Na istotne odstepstwa od tej reguty
zwracamy uwage we wskazéwkach do-
tyczqcych opisu réznych detali.

Kapinosy

Przy wykonywaniu detali nalezy uwz-
glednié¢ wymagania norm i przepiséw,
np. dotyczqce okapnikéw nad elewacjq
tynkowangq (zanieczyszczenie poprzez
osady atmosferyczne).

Montaz ukosny

Duzg tuske RHEINZINK mozna stosowaé
réwniez przy uko$nym podziale elewa-
cji. Techniczne wykonanie konstrukcji
odpowiada w tym wypadku uktadaniu
poziomemu.

DETALE

2.6.2 Schematy detali

Przekroje poziome (zobacz strona 28)
H1: naroznik zewnetrzny

H2: naroznik wewnetrzny

H3: oécieze okienne

H4: potqgczenie z innymi materiatami

Przekroje pionowe (patrz strona 29)
V1: cokédt

V2: podokiennik

V3: nadproze okienne

V4: attyka

Warianty

W niektérych przypadkach przedsta-
wione sq (dla okre$lonego detalu) wa-
rianty (np. nadproze okienne z ostong
przeciwstoneczng lub bez niej). Sq one
oznaczone i obja$nione za pomocq uzu-
petniajgcych tekstéw lub rysunkéw.

Zakres stosowania

Przedstawione tutaj detale i konstrukcje
sq propozycjami rozwiqzan. Zebra-
no je z réznych projektéw. Propozycje
detali nalezy zawsze dopasowaé do
obiektu na wtasng odpowiedzialno$é,
z uwzglednieniem obowiqgzujgcych
norm i ustaler, jok réwniez architekto-
nicznych zafozer projektanta.

Wysoko$¢ budynku Przykrycie Odstep obrébki od $ciany
<8m 250 mm 220 mm
>8m<20m =280 mm =20 mm
>20m 2100 mm =20 mm

Wymiary dla obrébek ochronnych/wiatrownicy

(np. podokiennikéw, muréw, listwy szczytowej etc.)

[Z| RHEINZINK'
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RASTER DO PROJEKTOWANIA

2.7 Raster do projektowania

Zasada rastra przy

wykonywaniu elewacji

Elewacja z blachy skfada sie z precy-
zyjnie wykonanych elementéw, ktére
determinujq wyglad powierzchni po-
przez precyzyjne podzialy poziome
i pionowe. Niedostosowane do takiego
podzialu osiowego przebicia i przylg-
czenia zakféca ogélny efekt wizualny
elewacji. Ponizsze wskazéwki stuzg do
poprawnego zaprojektowania podziatu
elewaciji:

Zasady
Postepowanie w tej kwestii rézni sie
w przypadku budowy nowych obiektéw

oraz modernizaciji juz istniejgcych.

W przypadku nowego budownictwa
raster elewacji mozna dostosowaé do
architektury - przebicia, takie jak okna,
czy rury wentylacyjne, zostajg podpo-
rzqdkowane przyjetemu rastrowi.

Przy modernizacji starszych obiektéw
raster musi zostaé dopasowany do prze-
bi¢, gdyz ich przesunigcie jest zwykle
niemozliwe.

W przypadku odstepstw od przyjetego

rastra warto wiedzieé, ze:

I przy krawedziach granicznych na-
lezy stosowaé caty modut (X lub Y)

I réznice wymiarowe do maksymal-
nie 15 mm (odstepstwa od modutu
XlubY, przy panelach powierzch-
niowych) nie sq wzrokowo zauwa-
zalne

I niemozliwe do skorygowania od-
chytki wymiarowe (zmiana wymiaru
X lub Y) nalezy wyréwnywaé w ob-
rebie podokiennika lub w strefie
krawedzi dachu

1 dopasowania i przesunigcia rzed-
nej rastra (wspétrzedne wysokosci)
moggq by¢ wykonywane tylko i wy-
tqcznie w obrebie krawedzi dachu
i/lub cokotu

24|25

ModutY

Wartoé¢ modutu Y odpowiada naj-
mniejszej, powtarzajqcej sie jednostce
podziatu elewaciji, np. szerokosci pane-
li. Modut rastra Y okresla doktadne po-
tozenie przebi¢ i krawedzi granicznych.
W przypadku duzych tusek wymiar Y
mozna wybraé¢ dowolnie i produkowaé
w dostosowanych do obiektu szeroko-
$ciach budowlanych-od 333 mm do
800 mm. Zapotrzebowanie na wymiary
powyzej 600 mm nalezy konsultowaé
z dziatem technicznym RHEINZINK. Wy-
miar tworzony jest przez powierzchnie
widoczng fuski, odpowiednio od jednej
do drugiej krawedzi.

Wymiar X

Wszystkie odcinki oznaczone symbolem
X sq wielokrotnoscig wybranego modu-
tu Y i odpowiadaijq z reguty szerokosci
osiowej tuski.

o

[

I8

Uktad dowolny, ufozenie poziome
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Profil Z,: Krawedz dachu
Raster w budownictwie nowym oraz
w modernizacji
Jedli wspdirzedne wysokosci krawedzi
dachu nie pasujg do danego wybra-
nego rastra, mozna dokonaé korekty
poprzez:
zmiang profilu krawedziowego/
pochylenia krawedzi dachu
obnizenie lub podwyzszenie gérnej
krawedzi $ciany attyki lub dachu
albo korekte wysokosci podkon-
strukcji gérnej obrébki attyki
Pierwsze dwa rozwigzania mozna zwy-
kle zastosowaé jednoczesénie w przy-
padku modernizacji dachu ptaskiego.

zmiane modutu X lub Y

RASTER DO PROJEKTOWANIA

Profil Z,: Nadproze okienne

Profil Z,: Podokiennik

Raster w przypadku nowego

budownictwa:
okreslenie wstepne rozmieszczenia
podkonstrukgii
okreslenie profili obrébek ram
okiennych
okreslenie pofozenia okna
okreslenie geometrii profilu przytqg-
czen okiennych,
opracowanie detali konstrukeyjnych
w obrebie rastra

Raster w przypadku modernizaciji:
okreslenie profili ram okiennych
w przypadku okna nowe/stare
okreslenie pofozenia okna w przy-
padku okna nowe/stare
okreslenie geometrii profilu potg-
czen okiennych
opracowanie detali konstrukcyjnych
w obrebie rastra

Jeéli potozenie, wymiary okna lub detale

nie pasujq do danego rastra, mozna za-

stosowad nastepujqgce rodzaje korekty:
zmiane geometrii profilu nadproza
okiennego lub podokiennika
dopasowanie wysokosci okna
zmianeg pochylenia podokiennika
zmiane modutu X lub Y

Profil Z, : Cokét

Raster w przypadku nowego

budownictwa i modernizacji
zdefiniowanie mozliwych odstepstw
przesunieé w gére lub w dét
okreslenie geometrii profili w detalu
cokotu.

Jedli potozenie cokolu nie pasuje do
rastra, do wyboru sq nastepujgce
mozliwosci korekty:
przesuniecie potgczenia z elewacjq
w gére lub w dét
zmiana geometrii profilu cokotu
obnizenie lub podwyzszenie loka-
lizacji cokotu, o ile dopuszcza to
projekt

[Z| RHEINZINK'
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UKtAD ELEWACII

2.8 Przyktady zastosowania
RHEINZINK -fuska kwadratowa
Utozenie uko$ne z maszynowo zaokrg-
glonym profilem okna.

RHEINZINK - duza tuska

Utozenie poziome, lustrzane, przesunie-
cie 1/2, profile okienne zgrane z po-
wierzchniq elewacii, szeroko$¢ profili
powyzej 60 mm, duza tuska dopaso-
wana w osiach (szeroko$é i dlugo$é) do
ogdlnego obrazu obiektu.
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UKtAD ELEWACII

RHEINZINK - duza fuska

Utozenie pionowe, uklad dowolny,
obrébka okna i obrébka naroznika ze-
wnetrznego utrzymana w mniej widocz-
nym tonie.

RHEINZINK - duza tuska

Utozenie poziome, obrébka okna oraz
naroznik zewnetrzny w dopasowanej
szerokosci.

[Z] RHEINZINK'
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KONSTRUKCJA

PRZEGLAD DETALI W UKtADZIE POZIOMYM

2.9 Konstrukeja - duza tuska, przekréj poziomy

Detal H1: naroznik zewnetrzny, str. 30

H1.1

Detal H2: naroznik wewnetrzny, str. 32

E@N

=

H2.1

Detal H3: oicieze okienne, str. 34

—

I

Detal H4: pofqcz. z inn. materiatami, str. 36
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H4.1

Podkonstrukcja drewniana
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H4.2

Podkonstrukcja metalowo-drewniana

H1.3

H2.3

H3.3
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H4.3

Podkonstrukcja metalowa
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KONSTRUKCJA

PRZEGLAD DETALI W UKtADZIE PIONOWYM

2.9 Konstrukcja-duza tuska, przekréj pionowy

Detal V1: cokét, str. 38

= i T
A SHEL
2 )
: v
= M
V1.1 V1.2

Detal V2: podokiennik, str. 40

V2.1 V2.2

Detal V3: nadproze okienne, str. 42

i ]
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D /\ — i
//\ \
""" 1 [
V3.1 V3.2

Detal V4: krawedz dachu, str. 44
1. g
L /\ J? i

V4.1 V4.2

Podkonstrukcja drewniana Podkonstrukcja metalowo-drewniana

1

V1.3

fl (

V4.3

Podkonstrukcja metalowa
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY

HI.1 N

18b 11 23
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21— 30a
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MR 8a 8¢

HT1.2 ]
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY

. HT1.3

2.9.1 Detal H1: narozkin zewnetrzny

8 RHEINZINK-duza tuska
a tuska standardowa
b tuska uzupetniajgca
¢ mocowanie zabka/
pas mocujgcy
16 Profil RHEINZINK
v naroznik zewnetrzny
18 Profil mocujgcy
bz aluminium
20 Podkonstrukcja
b podktad z blachy trapezowej
powlekanej*
c system konsolowy
z Thermostopem™*
g petne deskowanie,
gr. min. 24 mm,
szer. max. 100 mm
21 tata/kontrtata
23 Konstrukcja noéna
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

a przestrzer wentylacyjna 2 20 mm
MR Kierunek montazu
KA Kontrolowana rozszerzalno$é

podkonstrukeii

* Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY

H2.1 23

H2.2
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY

H2.3

8¢

PLE

/=\ T

=4 8a

2.9.2 Detal H2, naroznik
wewnetrzny

T TN

8 RHEINZINK-duza tuska
a tuska standardowa
b tuska uzupetniajgca
¢ mocowanie zabka/
pas mocujgcy
16 Profil RHEINZINK
v naroznik zewnetrzny
18 Profil mocujgcy
bz aluminium
20 Podkonstrukcja
b podktad z blachy trapezowej
powlekanej*
¢ system konsolowy
z Thermostopem™®
g petne deskowanie,
gr. min. 24 mm,
szer. max. 100 mm
21 tata/kontrtata
23 Konstrukcja noéna
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

a przestrzer wentylacyjna 2 20 mm
MR Kierunek montazu
KA Kontrolowana rozszerzalno$é

podkonstrukgii

* Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.

[Z| RHEINZINK'



DUZA tUSKA, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE

H3.1
\ 25
30a 21+ 18b—1—-16h
%
8¢ 8a MR,
H3.2
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE

H3.3

2.9.3 Detal H3: oscieze okienne

8 RHEINZINK-duza tuska
a tuska standardowa
¢ mocowanie zabka/
pas mocujgcy
16 Profil RHEINZINK
h osciezowy
e kieszeniowy z tasmq uszczelnia-

jacq
18 Profil mocujgcy
bz aluminium
20 Podkonstrukcja
b podktad z blachy trapezowej
powlekanej*
c system konsolowy
z Thermostopem™*
g petne deskowanie,
gr. min. 24 mm,
szer. max. 100 mm
21 tata/kontrtata
23 Konstrukcja noéna
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

a przestrzer wentylacyjna 2 20 mm
MR Kierunek montazu
KA Kontrolowana rozszerzalno$é

podkonstrukgi

* Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H4, POtACZENIA Z INNYMI MATERIAtAMI
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL H4, POtACZENIA Z INNYMI MATERIAtAMI

H4.3

2.9.4 Detal H4: pofgczenia z innymi
materiatami

8 RHEINZINK-duza fuska
a tfuska standardowa
¢ mocowanie zabka/
pas mocujqcy
16 Profil RHEINZINK

e kieszeniowy z tasmq uszczelnia-

jacq
i brzegowy
18 Profil mocujqcy
bz aluminium
20 Podkonstrukcja
b podktad z blachy trapezowe;j
powlekanej*
¢ system konsolowy
z Thermostopem ™
g petne deskowanie,
gr. min. 24 mm,
szer. max. 100 mm
23 Konstrukcja noéna
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

a przestrzert wentylacyjna 2 20 mm
MR Kierunek montazu
KA Kontrolowana rozszerzalno$é

podkonstrukgii

* Nalezy zachowaé wytyczne
producenta.
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME

DETAL V1, COKOt
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DUZA tUSKA, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME

DETAL V1, COKOt

V1.3

2.9.5 Detal V1: cokét

8 RHEINZINK-duza tuska

a tuska standardowa
¢ mocowanie zabka/
pas mocujqcy

16 Profil RHEINZINK

d cokofowy,
czeéciowo perforowany
e kieszeniowy z ta$mq uszczelnia-

|acq
f okapowy,
czedciowo perforowany

18 Profil mocujgcy

b z aluminium

20 Podkonstrukcja

b podkiad z blachy trapezowej
powlekanej*
¢ system konsolowy
z Thermostopem™
g pefne deskowanie,
gr. min. 24 mm,
szer. max. 100 mm

21 tata/kontriata
23 Konstrukcja no$na
25 lzolacja termiczna

30 Wentylacja

a przestrzer wentylacyjna = 20 mm

MR Kierunek montazu

* Nalezy zachowaé wytyczne

producenta.
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL V2, PODOKIENNIK

V2.1
‘ _
16c
e
8a
8c+5
|
V2.2

S

‘A;‘A“é‘“‘h — =

(0

o

AAAAA

8a

8c

MR
\\\)

I |

s

N
[OX)

20c

4041

25




16k—|| %
18b
e
20
!
A
8a B0a
20b
!
!
8c

25

23

18a
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME

DETAL V2, PODOKIENNIK

V2.3

2.9.6 Detal V2: podokiennik

8 RHEINZINK -duza fuska

a tuska standardowa

¢ mocowanie zabka/
pas mocujqcy

d pas mocujqcy z rgbkiem prze-
ciwwodnym RHEINZINK

16 Profil RHEINZINK

¢ blacha perforowana

k podokiennik, spadek = 3°

18 Profil mocujqgcy

a blacha ocynkowana z Thermo-

stopp
b z aluminium

19 Mata strukturalna

a mata strukturalna VAPOZINC
alternatywnie klejenie cafopo-
wierzchniowe

20 Podkonstrukeja

b podktad z blachy trapezowej
powlekanej*
¢ system konsolowy
z Thermostopem ™
g pefne deskowanie,
gr. min. 24 mm,
szer. max. 100 mm

21 tata/kontrtata
23 Konstrukcja noéna
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna

30 Wentylacja

a przestrzer wentylacyjna = 20 mm

MR Kierunek montazu

* Nalezy zachowaé wytyczne

producenta.
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME

DETAL V3, NADPROZE OKIENNE

V3.1
BC%

V3.2
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DUZA tUSKA, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME

DETAL V3, NADPROZE OKIENNE

V3.3

2.9.7 Detal V3: nadproze okienne

8 RHEINZINK -duza tuska

a fuska standardowa
¢ mocowanie zabka/
pas mocujqcy

16 Profil RHEINZINK

e kieszeniowy z tadmq uszczelnia-
jacq

f okapowy,
czedciowo perforowany

g nadprozowy,
czeéciowo perforowany

18 Profil mocujgcy

a ze stali ocynkowanej
b z aluminium

20 Podkonstrukcja

b podktad z blachy trapezowe;j
powlekanej*
c system konsolowy
z Thermostopem ™
g pefne deskowanie,
gr. min. 24 mm,
szer. max. 100 mm

21 tata/kontrtata
23 Konstrukcja noéna
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna

30 Wentylacja

a przestrzer wentylacyjna = 20 mm

MR Kierunek montazu

* Nalezy zachowaé wytyczne

producenta.
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME

DETAL V4, KRAWEDZ DACHU
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE POZIOME
DETAL V4, KRAWEDZ DACHU

V4.3

2.9.8 Detal V4: krawedz dachu

8 RHEINZINK-duza tuska

8c— a tuska standardowa
g F ¢ mocowanie zabka/
F pas mocujqcy
20b 16 Profil RHEINZINK

L] ¢ blacha perforowana
i pas wykoriczeniowy z rgbkiem
przeciwwodnym
j osfona
m pokrycie attyki, spadek = 3°
18 Profil mocujgcy
a ze stali ocynkowanej
b z aluminium
19 Mata strukturalna
a mata strukturalna VAPOZINC,
przy szer. obrébki ok. 50 cm
20 Podkonstrukcja
b metalowa, podktad z blachy sta-
lowej trapezowej, powlekanej*
¢ system konsolowy
z Thermostopem ™
d drewniana, z klockiem klinowym
f ptyta BEU/OSB gr. min. 22 mm
g petne deskowanie,
gr.min.24 mm, szer. max.100 mm
21 tata/kontrtata
23 Konstrukcja nona
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
a przesirzen wentylacyjna = 20 mm

MR Kierunek montazu

* Nalezy zachowa¢ wytyczne
producenta.
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Rynna ukryta

Fot. po lewej: Petter Dass Muzeum, Norwegia

DUZA tUSKA, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

ZASTOSOWANIE DUZEJ tUSKI NA DACHU

2.10 Zastosowanie duzej tuski na
dachu
Zastosowanie fusek na dachach ma
dtugq tradycje. Liczne przykfady z XIX
i XX wieku na reprezentacyjnych obiek-
tach i domach mieszkalnych sq tego
bezsprzecznym $wiadectwem. Plano-
wanie nowoczesnych dachéw z zasto-
sowaniem duzej fuski jest znowu coraz
bardziej popularne wéréd architektéw
i inwestoréw.
Zaréwno wypukfe jak i wkleste konstruk-
cje dachu sq mozliwe do zrealizowania
i pozwalajq architektowi na duzq swo-
bode dziatania.
RHEINZINK oferuje twércze i ambitne
oraz technicznie dopracowane rozwig-
zania juz przy pochyleniu dachu = 35°.
1 Warianty/kierunki utozenia
1 Dluzszym bokiem réwnolegle
do okapu
1 Krétszym bokiem réwnolegle
do okapu
1 Ukosnie do okapu jako tuska kwa-
dratowa, ukfadana od prawego
rogu

[Z] RHEINZINK'
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KONSTRUKCJA DACHU

2.11 Wentylowana, podwéijna kon-
strukcja dachu, z pokryciem w
systemie duzej fuski RHEINZINK,
na petnym deskowaniv, przy
pochyleniu dachu 2 35°

Konstrukcja dachu

1 RHEINZINK duza tuska

2 Deskowanie petne niezabezpieczo-
ne, deski bite do czota o wymia-
rach szer. < 160 mm i gr. 224 mm

3 Wysoko$é szczeliny wentylacyjnej
min. 40 mm

4 Membrana wysokoparoprzepusz-
czalna zgodna z PN EN 13859-1
jako warstwa otwarta dyfuzyjnie

5 Petne deskowanie lub plyta
drewnpochodna

6 Konstrukcja nosna np. krokwie

7 lIzolacja termiczna o odpowiedniej
grubosci okrywajgca petng wyso-
ko$¢ krowi.

8 Plyta drewnopochodna utozona
szczelnie jako letnia ochrona
cieplna i warstwa magazynujgca
ciepfo zimq.

9 Paroizolacja (bariera pary wodnej)

10 Przestrzen instalacyjna
11 Okfadzina wewnetrzna

Cechy konstrukeji

Ochrona przeciwpozarowa

Ten przykiad konstrukeji dachu jest od-
porny na ogien zewnetrzny i promieniu-
jace ciepfo

Ochrona przed hatasem

Wspétczynnik izolacji akustycznei:
R', « = 45 dB, wg pomiaréw EN ISO
140-3 oraz oceniany wg EN ISO 717-1
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PRZYKtADY ZASTOSOWAN

2.12 RHEINZINK - duza tuska
Zastosowanie na dachu

O "Phel Golf Club, Yeongcheon, Korea

TRUMPF Sachsen GmbH, Neukirch, Niemcy
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KONSTRUKCJA
PRZEGLAD DETALI, ZASTOSOWANIE NA DACHU

2.13 Konstrukcja - duza tuska, dach

Detal kalenicy:
dach dwuspadowy, str. 52 str. 52

Detal przebicia dachowego: Detal przebicia dachowego:
obrébka boczna, str. 53 obrébka tylna i przednia (czofowa), str. 53

Detal okapu: Detal okapu:
rynna ukryta, str. 54 rynna zew. podwieszana, str. 54
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KONSTRUKCJA
PRZEGLAD DETALI, ZASTOSOWANIE NA DACHU

2.13 Konstrukcja - duza tuska, dach

= N
Ei@

/|

Detal: wiatrownica z rynng, Detal: wiatrownica na listwe,
str. 55 str. 55

S

Detal: kosz pogtebiony, str. 56 Detal: kosz, str. 56

!
4

F 2 N
AN

N

Detal: naroze na zasuwke, str. 57 Detal: naroze otwarte, str. 57
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE NA DACHU
DETAL, KALENICA

2.13.1 Detal: kalenica

7 RHEINZINK-duza tuska na dachu
b tuska uzupetniajgca
¢ mocowanie, zabka/ 16
pas mocujqgcy
8 RHEINZINK-duza tuska na elewacdii
a tuska standardowa
16 RHEINZINK -obrébki
a pas okapowy
b kalenica dwuspadowa
¢ blacha perforowana
t kalenica jednospadowa
18 Usztywnienie
a blacha ocynkowana
20 Podkonstrukcja
d drewno, kalenica wentylowana
e pefne deskowanie
grubo$¢ min. 24 mm

dach: max. 160 mm szerokosé
f plyta OSB-/BFU

grubo$¢ min. 22 mm

g petne deskowanie, min. grubosé
24 mm, max. szeroko$¢ 100 mm

21 taty/kontrtaty
22 Membrana wysokoparoprzepusz-

czalna

23 Petne deskowanie lub ptyta OSB
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE NA DACHU

DETAL, PRZEBICIE DACHOWE

2.13.2 Detal: przebicie dachowe

7 RHEINZINK -duza tuska na dachu

b tuska uzupetniajgca
¢ mocowanie, zabka/
pas mocujqcy

18 Usztywnienie

¢ pas wlutowany

20 Podkonstrukcja

21

e petne deskowanie,
grubo$¢ min. 24 mm,
szeroko$¢ max. 160 mm

taty/kontrtaty

22 Membrana wysokoparoprzepusz-

czalna

23 Petne deskowanie lub ptyta OSB

O]

Wentylacja dachu z uwzglednieniem
wentylacji poprzecznej
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE NA DACHU
DETAL, OKAP

2.13.3 Detal: okap

1

20

21
22

23

RHEINZINK - odwodnienie dachu
a rynna
d rynhak w osfonie z materiatu
RHEINZINK
RHEINZINK -duza tuska na dachu
a tuska standardowa
¢ mocowanie, zabka/
pas mocujqcy
RHEINZINK - duza tuska na elewaciji
a tuska standardowa
c mocowanie, zabka/
pas mocujqcy
RHEINZINK - obrébki
a pas okapowy
b profil czeéciowo perforowany
¢ blacha perforowana
| obrébka gzymsu
n listwa mocujgca
Usztywnienie
a blacha ocynkowana
Podkonstrukcja
e petne deskowanie
grubo$¢ min. 24 mm
dach: max. 160 mm szeroko$¢
f ptyta OSB-/BFU
grubo$¢ min. 22 mm
g petne deskowanie, min. grubosé
24 mm, max. szeroko$é 100 mm
taty
Membrana wysokoparoprzepusz-
czalna

Petne deskowanie lub ptyta OSB
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE NA DACHU
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DETAL, WIATROWNICA

2.13.4 Detal: wiatrownica

7

8
16

20

21
22

23

RHEINZINK - duza tuska na dachu
b tuska uzupetniajgca
¢ mocowanie, zabka/
pas mocujqcy
RHEINZINK - duza tuska na elewacji
RHEINZINK - obrébki
¢ blacha perforowana
n listwa mocujgca
s obrébka wiatrownicy
Usztywnienie
a blacha ocynkowana
Podkonstrukcja
e petne deskowanie
grubo$¢ min. 24 mm
dach: max. 160 mm szerokosé
g petne deskowanie, min. grubosé
24 mm, max. szerokoé¢ 100
mm
taty
Membrana wysokoparoprzepusz-
czalna
Petne deskowanie lub ptyta OSB

© Szczelina wentylacyjna
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE NA DACHU
DETAL, KOSZ

2.13.5 Detal: kosz

7 RHEINZINK-duza tuska na dachu
a tuska standardowa
¢ mocowanie, zabka/
pas mocujqcy
16 RHEINZINK -obrébki
p kosz
18 Usztywnienie
a blacha ocynkowana
20 Podkonstrukcja
e pefne deskowanie,
grubo$¢ min. 24 mm,
szeroko$é max. 160 mm
21 taty
22 Membrana wysokoparoprzepusz-
czalna

23 Petne deskowanie lub ptyta OSB

© Wentylacja poprzeczna
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KONSTRUKCJA -ZASTOSOWANIE NA DACHU
DETAL, NAROZE

2.13.6 Detal: naroze

18a 7 RHEINZINK-duza tuska na dachu
a tuska standardowa
b tuska uzupetniajgca
¢ mocowanie, zabka/
pas mocujqcy
16 RHEINZINK -obrébki
a pas okapowy
U naroze na zasuwke
18 Usztywnienie
a blacha ocynkowana
20 Podkonstrukcja
e petne deskowanie, grubosé min.

24 mm, szeroko$ max. 160 mm

21 taty
22 Membrana wysokoparoprzepusz-
czalna

23 Petne deskowanie lub ptyta OSB

© Wentylacja poprzeczna
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OBIEKTY REFERENCYJNE

Wigcej obiektéw referencyjnych znajdg
Paristwo w internecie na stronach
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Oktadka:

TRUMPF Sachsen GmbH, Neukirch, Niemcy

Architekt: Barkow + Leibinger, Berlin, Niemcy

Wykonawca RHEINZINK:

Dachdeckerei Bauklempnerei A. Gabriel, Grisbschitz, Niemcy

1. Hotel Hof Weissbad, restauracja , Flickflauder”, Weissbad, Szwajcaria
Architekt: agps architecture, Zurich, Szwaijcaria

Wykonawca RHEINZINK: Stephan Sutter, Appenzell, Szwajcaria, Renato Egli, St.
Gallen, Schweiz und Blumer-Lehmann AG, Gossau SG, Szwaijcaria

2. Dom mieszkalny, Linz, Austria
Architekt: Projektgruppe Arkade, Linz, Austria
Wykonawca RHEINZINK: Edtbauer GmbH, Pasching, Austria

3. Budynek zakladowy W. Zuliner & Co. KG, Graz, Austria
Architekt: ARGE Domenig-Eisenkéck, Graz, Austria
Wykonawca RHEINZINK: Gruber Ges. m.b.H., St. Stefan/Lavanttal, Austria

4. Wieza obserwacyjna, Haenam Gun, Jeon-Nam Province, Korea
Architekt: Mr. Park, Dong-Joon/4-A Architect, Wolsan-Dong,
Nam-Gu, Gwang-Ju City, Korea

Wykonawca RHEINZINK: Mijie Industrial Co., Ltd., Seoul, Korea

5. Tirolia Spedition GmbH, Ebbs, Austria
Architekt: Architekturhalle Wulz-Kénig, Telfs, Austria
Wykonawca RHEINZINK: Weibacher Spenglerei, Worgl, Austria

6. Dom mieszkalny, Coburg, Niemcy
Architekt: Archi Viva, Coburg, Niemcy
Wykonawca RHEINZINK: Albert Nemmert, Ahorn, Niemcy

7. Budynek zakladowy Bora, Montegranaro, Wiochy
Architekt: Constantino Grilli, Montegranaro, Wiochy
Wykonawca RHEINZINK: Di Leonardo Enio, Capelle sul Tavo, Wtochy

8. Bishop Chaloner Catholic Collegiate School, Londyn, Wielka Brytania
Architekt: Perkins Ogden, Alresford Hants, Wielka Brytania
Wykonawca RHEINZINK: All Metal Roofing Ltd., Tonbridge, Kent, Wielka Brytania

OPIS ZDJEC
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OPIS ZDJEC

9. Budynek Sir Collin Camppbell, Uniwersytet Nottingham, Wielka Brytania
Architekt: Make, Londyn, Wielka Brytania
Wykonawca RHEINZINK: Varla UK, Chester, Wielka Brytania

10. O’Phel klub golfowy, Yeongcheon, Korea
Architekt: ITAMI JUN + ITM Architects Co., Ltd., Tokyo, Japonia/Seul, Korea
Wykonawca RHEINZINK: Mijie Industrial Co., Ltd. Seul, Korea

11. Wieza kontroli lotéw, Edynburg, Szkocja
Architekt: Reid Architecture, Londyn, Wielka Brytania
Wykonawca RHEINZINK: Lummel GmbH & Co. KG, Karlstadt/Main, Niemcy

12. Dom mieszkalny, Linz, Austria
Architekt: Atelier Sturmberger-Moser, Leonding, Austria
Wykonawca RHEINZINK: Spenglerei Horst Mayr jun., Leoning, Austria

13. Friendship House, Londyn, Wielka Brytania
Architekt: MacCormac Jamieson & Prichard, Londyn, Wielka Brytania
Wykonawca RHEINZINK: Boss Metals Ltd., Surrey, Wielka Brytania

14. Haus der Presse, Berlin, Niemcy

Architekt: Jo. Franzke, Architekten BDA, Frankfurt, Niemcy

Wykonawca RHEINZINK: Lummel GmbH & Co. KG, Karlstadt/Main, Niemcy
Bernd-R. Bahn GmbH, Berlin, Niemcy

15. Friendship House, Londyn, Wielka Brytania
Architekt: MacCormac Jamieson & Prichard, Londyn, Wielka Brytania
Wykonawca RHEINZINK: Boss Metals Ltd., Surrey, Wielka Brytania

16. Tirolia Spedition GmbH, Ebbs, Austria

Architekt: Architekturhalle Wulz-Kénig, Telfs, Austria
Wykonawca RHEINZINK: Weif3bacher Spenglerei, Wérgl, Austria
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RHEINZINK Polska Sp. z o.0.
ul. Trasa Lubelska 57 - Majdan
05-462 Wigzowna

Polska

tel.. +48 227899191
faks: +48 22 7899199

info@rheinzink.pl
www.rheinzink.pl

104568-RZ-PL-010-12-16
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