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Wstep

W niniejszej dokumentacji opisano za-
stosowanie obrébek i przytqczy z wyko-
rzystaniem blachy cynkowo-tytanowej
RHEINZINK. Treé¢ tej dokumentacii to
poglgdowa podstawa do fachowego
planowania oraz technicznego zastoso-
wania klasycznych rozwigzar. Przed-
stawione rysunki i szkice opisujg mozli-
we do wykonania detale i rozwigzania.

Zwracamy PaAstwa szczegdlng uwage,
Ze prezentowane w niniejszym opraco-
waniu rozwigzania i sposoby tqczenia
nie zawsze mogq znalezé odzwiercie-
dlenie w Paristwa projekcie lub ich wy-
konanie bedzie mozliwe tylko w ograni-
czonym zakresie. Nalezy kazdorazowo
sprawdzaé prezentowane przez nas
rysunki i rozwigzania uwzgledniajqc
przy tym panujqce lokalnie warunki po-
godowe oraz fizyke budowli. Stosowa-
nie sie do przedstawionych propozycji i
przyktadéw nie zwalnia Paristwa z od-
powiedzialnoéci za czyny i dziafania.

Niniejsza dokumentacja odpowiada ak-
tualnemu poziomowi wiedzy i ogdlnie
uznawanym zasadom techniki. Zacho-
wujemy sobie prawo do wprowadzania
zmian i ulepszeri zamieszczonych w tej
broszurze rozwigzan.

W przypadku jakichkolwiek pytan lub
uwag prosimy o kontakt z naszym
przedstawicielem w Padstwa regionie
lub biurem RHEINZINK.

Wszelkie informacje kontaktowe znaj-
dziecie Paristwo na naszej stronie inter-
netowej www.rheinzink.pl w zakfadce
Serwis. Ponadto na ostatnich stronach
broszury przygotowali$my mape Do-
radcédw Technicznych RHEINZINK i ich

regionéw dziatania.

Majdan, styczeri 2020
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CYNK W SWOJE) PIERWOTNEJ  JEDYNA NA SWIECIE NATURALNA
POSTACI. NATURALNA IPATYNUJACA  PATYNOWANA  POWIERZCHNIA.
Z CZASEM POWIERZCHNIA  100% NATURY. 100% RECYKLINGU.
O ZMIENNYM CHARAKTERZE. BEZ FARB | POWLOK.
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STYLOWA.
MATOWA.
MINIMALISTYCZNA.
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CZARNA | SZARA ELEGANCIJA.
NOWOCZESNY DESIGN MATOWE]
FOSFORANOWE] POWIERZCHNI

BASALTE | SKYGREY.
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. rot
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RHEINZINK-PRISMO

SUBTELNA.,
DYNAMICZNA.
ROZNORODNA.

PRISMO

POtPRZEZROCZYSTA KOLORYSTYKA
PRZYCIAGAJACA WZROK.
ESTETYCZNA | HARMONIZUJACA

Z OTOCZENIEM POWIERZCHNIA.
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W KAZDEJ ODMIANIE KOLORU.

[Z| RHEINZINK'



PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

MATERIAL

1. Materiat RHEINZINK

1.1 Stopijego jakosé

Materiat RHEINZINK jest cynkiem tyta-
nowym, ktérego parametry sq zgodne z
normg DIN EN 988. Stop RHEINZINK
sktada sie z: cynku rektyfikowanego
elektrolitycznie wedtug normy PN EN
1179 (stopien czystoéci — 99,995 %)
oraz precyzyjnie odmierzonego dodat-
ku miedzi i tytanu. Wyroby z materiatu
RHEINZINK sq certyfikowane wg normy
PN EN ISO 9001:2008 oraz dobro-
wolnie poddawane niezaleznej kontroli
w TOV Rheinland, wedtug zaostrzonego
katalogu kryteriéw jakosci dla cynku
stosowanego w budownictwie QUALITY
ZINC (dostepny bezptatnie na zapyta-
nie).

Wymiar ekologiczny

RHEINZINK jest naturalnym, w 100 %
nadajgcym sie do recyklingu materia-
tem, ktéry od zawsze z nawigzkq spet-
nial wspétczesne surowe wymagania
ekologiczne. Wszystko to dzigki najno-
woczeéniejszym urzgdzeniom produk-
cyjnym, przemyslanej logistyce i korzyst-
nym wtasciwosciom przetwdrczym.
Dziafanie proekologiczne jest potwier-
dzone wprowadzeniem Systemu Zarzg-
dzania Srodowiskowego wedfug normy
ISO 14001:2004, kontrolowanym i
certyfikowanym przez Towarzystwo
Nadzoru Technicznego Nadrenii (TUV
Rheinland). Odpowiedzialne postepo-
wanie wobec $rodowiska naturalnego
dokumentujemy ponadto poprzez wpro-
wadzenie Systemu Zarzqdzania Ener-
giq wedfug ISO 50001:2011. Naszym
zamiarem jest bowiem oszczedzanie
energii, ochrona zasobéw naturalnych i
utrzymanie na jak najnizszym poziomie
oddziatywania naszych produktéw na
$rodowisko.

8|9

Aspekty kompleksowej oceny
ekologicznej

Zgodnie z kompleksowq oceng instytutu
Bauen und Umwelt e.V. produkty RHEIN-
ZINK wg ISO 14025 typ Ill (EPD)oraz
EN 18504 zostaty zdeklarowane jako
produkty ekologiczne, przyjazne érodo-
wisku. Badanie kryteriéw wplywu na
$rodowisko oraz zdrowie ludzkie obej-
muje caty cykl zyciowy produktéw RHE-
INZINK - od pozyskania surowca, po-
przez przetwarzanie i stosowanie go,
az po recykling. Zasady znakowania
produktu tym certyfikatem bazujqg na bi-
lansie ekologicznym wyznaczonym
przez ISO 14040 (LCA) (dostepny bez-

ptatnie na zyczenie).

Promieniowanie elektromagnetyczne
Temat promieniowania elektromagne-
tycznego jest w ostatnim czasie czesto
poruszany i budzi liczne kontrowersje.
Aby unikngé dyskusiji z nim zwigzanych
w odniesieniu do materiatu RHEINZINK,
wyréb poddano ocenie w Miedzynaro-
dowym Stowarzyszeniu ds. Badania
Elektrosmogu (IGEF e.V.). Badanie wia-
$ciwosci ochrony elektiromagnetycznej
materiatu wykazato, ze jego zastoso-
wanie pozwala zatrzymaé ponad 99%
promieniowania elektiromagnetycznego.
Pomiary biologiczne potwierdzity do-
datkowo wartoéci pomiaréw technicz-
nych. Wyniki pokazujq, ze przebywanie
w budynkach, w ktérych wykorzystano
RHEINZINK (zwtaszcza, gdy uziemiono
blache) utatwia zachowanie harmonij-
nej pracy serca, ukfadu krqzenia oraz
systemu nerwowego. Ograniczenie pro-
mieniowania elekiromagnetycznego ko-
rzystnie wptywa takze na poziom od-
prezenia organizmu.

Niezmienne wartosci

RHEINZINK jest materiatem, ktéry wy-
znacza nowe standardy dzieki swojemu
okresowi uzytkowania, liczonemu w po-
koleniach. Dlugowieczno$¢ tego mate-
riatu, ktéry w 100 % nadaije sie do recy-
klingu, podkresla 30-letnia gwarancja.
To daje poczucie bezpieczenstwa.

1.2 Oznakowanie

A: RHEINZINK w arkuszach i tasmach:
mozna rozpoznaé po czarnym
stemplu na spodniej stronie blachy

B: Produkty RHEINZINK do odwodnie-
nia dachdw: mozna rozpoznaé po
wyttoczonym znaku firmowym

C: Akcesoria do odwodnienia dachéw
RHEINZINK: mozna rozpoznaé po
wyttoczonym znaku firmowym

D: Oznakowanie palet z produktami
RHEINZINK mozna rozpoznaé po
naklejkach na opakowaniu ze
szczegbtowymi danymi o produkcie.

RHEINZINK-prePATINA® - EN 988 Titanzink/Titanium Zinc/
Zinc titane - [B] RHEINZINK® - Datteln - MADE IN GERMANY -
TOV QUALITY ZINC - Rickseite/back side/verso 8‘% S

RHEINZINK-prePATINA® - 123456/78 0,70

RHEINZINK

DE EN612 Zn DN 100 0,7
MADE IN GERMANY  HSF  RHEINZINI

C

IZ

RHEINZINK
333l

RHEINZINK



1.3 Wiasciwosci materiatu
Gesto$¢ (ciezar wiasciwy)
7,29/cm?
Temperatura topnienia 418 °C
Wspétezynnik rozszerzalnosci
zgodnie z kierunkiem walcowania:
2,2 mm/m x 100 K
w poprzek kierunku walcowania:
1,7 mm/mx 100 K
Typowe techniki fgczenia: pofacze-
nia na rqgbek, lutowanie miekkie,
klejenie, nitowanie
Niemagnetyczny
Niepalny
Ochrona przed promieniem elektro-
magnetycznym
Produkt podlegajqcy recyklingowi
w 100%
Wysoki wspétczynnik recyklingu
Zapewniony obieg materiatu
Przyjazny dla $rodowiska (EPD)
Naturalny materiat
Niskie zuzycie energii
Dtugi okres zycia
Istotne dla zycia pierwiastki $ladowe
Bogate zasoby

Grubo$¢ blachy | Ciezar (kg/m?)
(mm)
0,70 5,04
0,80 5,76
1,00 7,20

Ciezar — wg grubosci blachy w kg/m?
(dane w zaokrggleniu)

wwwwwwwww
1D 0000040991

Environmental Profile Scheme
ENP 453

* uzyskane certyfikaty
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1.4 Powstawanie patyny

Na naturalnych powierzchniach RHEIN-
ZINK-prePATINA pod wptywem warun-
kéw atmosferycznych takich jok: woda
opadowa i powietrze, tworzy sie trwale
zwigzana z podtozem naturalna paty-
na. Powierzchnia ta ze wzgledu na swo-
ia naturalno$é jest bezobstugowa nie
wymaga pielegnaciji lub czyszczenia.
W klimacie nadmorskim mozliwe jest
powstanie na naturalnej powierzchni
RHEINZINK-prePATINA biafego nalotu.
Ten naturalny biaty nalot fqczy sie z na-
turalna patynq i jest bardziej widoczny
na ciemnej powierzchni RHEINZINK-
prePATINA schiefergrau. Naturalnie
tworzqcy sie nalot nie ma wptywu na
trwato$¢ blachy zastosowanej na da-
chach, elewacjach, obrébkach i syste-
mach odwodnienia.

Odcien naturalnej patyny w regionach o
zwigkszonej zawartosci chlorkéw w at-
mosferze jest jasniejszy, natomiast w
miejscach gdzie jest wigce| zwigzkéw
siarki i/lub spalin samochodowych od-
cien ten jest ciemniejszy. Jezeli nie chce-
my, aby zachodzity zmiany na po-
wierzchni poprzez powstawanie patyny,
zalecamy uzycie blachy RHEINZINK-
PROTECT (patrz strona 7).

1.4.1 RHEINZINK-CLASSIC
walzblank

Stosowana jest do wszystkich prac bla-
charskich w technice na rgbek oraz
technice lutowania. Naturalna patyna
powstaje z uptywem czasu, w sposéb
zréznicowany, w zaleznosci od zasto-
sowania blachy, nachylenia dachu itp.
Na elementach, ktére sq ostoniete przed
padajgcym deszczem, np. pod wyste-
pami dachu lub na brzegach dachu,
powstaje wolniej, dopiero po kilku la-
tach.

1.4.2 RHEINZINK-prePATINA
blaugrau i schiefergrau

Przed 25 laty firma RHEINZINK opra-

cowata metode wstepnego postarzania

blachy. Wynikato to z checi zastosowa-

nia materiatu, gdzie tuz po zakoriczeniu

MATERIAL

robét oczekiwany jest ,gotowy” efekt
powierzchni spatynowanej RHEINZINK.
Metoda ta pozwala na produkcje bla-
chy w kolorze naturalnej patyny pomi-
mo, iz sama naturalna patyna powstaje
dopiero po montazu.

RHEINZINK jest jedynym producentem
na $wiecie, ktdry stosuje unikatowq me-
tode wstepnego postarzania blachy.
Zastosowanie procesu wytrawiania w
poréwnaniu z powlekaniem czy fosfora-
nowaniem ma dwie odrézniajgce go
zalety, mianowicie: nadaje powierzchni
wyglad autentycznej patyny, jaka zwy-
kle tworzy sie dopiero po dfuzszym cza-
sie wskutek naturalnych oddziatywan
czynnikéw atmosferycznych. Wytrawia-
nie nadaje odpowiedni odcien, ktérego
jednak nie mozna jednoznacznie po-
réwnaé z kolorem RAL. Na powierzch-
nie blachy natozona zostaje fabrycznie
cienka warstwa ochronna zapewniajg-
ca tymczasowe zabezpieczenie na czas
skfadowania, transportu i obrébki. Pod-
czas maszynowej obrébki blachy na
maszynach do profilowania rolkowego
ta cienka warstwa ochronna umozliwia
obrébke bez stosowania oleju.

RHEINZINK-prePATINA schiefergrau to
ciemniejsza odmiana blachy, ktéra po
kilku latach tworzenia sie naturalnej pa-
tyny, w zaleznosci od klimatu w danym
regionie, moze wykazywa¢ lekki ciem-
nozielono szary polysk, przypominajg-
cy tupek.

W przypadku stosowania procesu wy-
trawiania blachy zostajg zachowane jej
naturalne wtasciwosci powierzchni,
mozna ja réwniez lutowaé czy kleié. Pa-
tynowanie fabryczne nie wptywa
optycznie na ciggly proces ,godnego
starzenia sie” powierzchni blachy, co
zostato sprawdzone w praktyce przez
wiele dziesiecioleci. Materiat ten w zna-
czqcy sposdb redukuije typowe dla cien-
kich blach refleksy $wietlne na po-
wierzchni (falowanie blachy).

[Z| RHEINZINK'
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MATERIAL

1.4.3 Wskazéwki dotyczqgce obrébki
Aby unikngé reakcji powierzchni z po-
tem lub innymi zanieczyszczeniami po-
chodzqcymi z placu budowy, podczas
obrébki nalezy nosié czyste rekawice
tekstylne.

Odpowiednie produkty mozna znalezé
na stronie www.rheinzink.de/werbe-

miHeIshop E%i2E]

Ok

1.4.4 Jednolito$¢ powierzchni

Staramy sie dostarczaé blache o jedna-
kowej powierzchni. Wskutek uwarunko-
wan produkcyjnych mogq wystepowaé
lekkie réznice w odcieniach, ktére majq
charakter czysto optyczny i z reguty wy-
réwnujq sie w trakcie tworzenia sig paty-
ny na produktach PATINA LINE. Aby wy-
kluczyé niekorzystne wrazenia optyczne
w odniesieniu do konkretnego obiektu,
nalezy przy zamdéwieniv zaznaczyé
specjalne wymagania dotyczqce jedno-
litosci koloru.

1.4.5 Zabezpieczenie w trakcie
transportu i montazu

Z powodu znacznej wartoéci naszych
produktéw blachy o powierzchni PRO-
TECT LINE, COLOR LINE, INTERIEUR
LINE i prePATINA schiefergrau sq do-
starczane z foliq ochronnq. Takze nasze
panele elewacyjne sq wyposazone w
folie ochronng. Stuzy ona do ochrony
powierzchni podczas transportu, skfa-
dowania i montazu oraz jest zabezpie-
czeniem na budowie.

Fabrycznie natozona samoprzylepna
folia ochronna jest podczas montazu
narazona na promieniowanie UV oraz
wahania temperatury. Jezeli obcigzenie
to trwa przez dtuzszy okres, wiasciwosci
folii mogq ulec zmianie i moze doj$¢ do
pozostawania resztek kleju na po-
wierzchni blachy. W celu unikniecia tych
zmian zalecamy usuniecie folii bezpo-
érednio po dokonaniu montazu.

Nie nalezy czesciowo usuwac folii z po-
wierzchni blachy, poniewaz moze to
prowadzi¢ do niepozqdanych efektéw
optycznych np. wytworzenia sie wegla-
nu cynku.

1011

1.4.6 Wskazéwki dotyczqce pofalo-
war blachy w rolkach
Zjawiskiem charakterystycznym na po-
wierzchni cienkich blach jest typowe,
niewielkie pofalowanie.
Fale te tworzq sie jako typowa reakcja
naturalnego materiatu na proces zwija-
nia i rozwijania w fabryce oraz dalsze
procesy obrébki (profilowanie itp.) pod-
czas produkcji na warsztacie lub pod-
czas montazu.

Powierzchnia CLASSIC walzblank

charakteryzuje sie mienigcym wyglg-
dem, pochodzgcym od odbijanego
$wiatta. Efekt ten maleje wraz z postepu-
jacym tworzeniem sie patyny. Jezeli od
poczatku dla np. elewacji i dachdw ist-
niejq wysokie wymagania wizualne, za-
lecamy wybér powierzchni prePATINA
blaugrau lub prePATINA schiefergrau.

Materiat w arkuszach

Najbardziej ptaskg powierzchnig uzy-
skuje sie poprzez zastosowanie mate-
riatu w arkuszach. Firma RHEINZINK
moze je produkowaé i dostarczaé w
dfugosci do 6 m. Falisto$¢ blachy pod-
lega $cistym kontrolom i nie moze prze-
kracza¢ wartosci okreslonej wedtug
normy PN EN 988 (maks. 2 mm na
m.b.). Norma zakfadowa RHEINZINK
zaktada na kazdy metr dfugosci arku-
sza maksymalnie 1 fale o wysokosci
T mm.

1.5 Odpornosé na warunki ze-
wnetrzne

1.5.1 Sgsiedztwo z innymi metalami
utozonymi na wyzszej potaci
dachu

Bez obawy mozna stosowaé z:

Aluminium blyszczgcym lub
powlekanym

Otowiem

Stalg nierdzewnq

Stalg ocynkowang (mozliwe sq
jednak rdzawe zacieki m.in. z
niezabezpieczonych krawedzi cigé)

Nie mozna stosowac z:

Miedziq

1.5.2 Sgsiedztwo z innymi materiata-
mi budowlanymi utozonymi na
wyzszej potaci dachu

Nie mozna stosowac z:

niezabezpieczonymi papami
bitumicznymi bez posypki — zwiru
(korozja tlenowo-kwasowa)
membranami dachowymi z PCV
(emisja kwasu solnego)

1.5.3 Wplyw innych materiatéw
budowlanych:

wapno, cement, gips, w pofgczeniu
z wilgociq, dzialajg na metale koro-
zyjnie.
Pomiedzy profilami z blach RHEIN-
ZINK a tymi materiafami budowla-
nymi, powinna by¢ utozona
odpowiednia warstwa rozdzielajg-
ca
S8l w potgczeniu z wilgociq dziata
na blache korozyjnie

1.5.4 Wplyw spalin przy ogrzewaniu
olejami opatowymi

Przebarwienia na powierzchni materiatu
RHEINZINK mogq wystepowad w przy-
padku instalacji grzewczej na olej, na
skutek zawierajgcych gtéwnie siarke
dodatkéw do oleju opatowego. Prze-
barwienia takie wystepujg w mniejszym
lub wiekszym stopniu na wszystkich ma-
teriatach pokryciowych i nie majq wpty-
wu na trwato$é pokrycia dachowego
RHEINZINK.

Wskazéwka:

Inwestor powinien zosta¢ poinformowa-
ny o skutkach niewta$ciwego doboru
oleju opatowego. W przypadku opala-
nia gazem przebarwienia nie wystepu-
Q-

1.5.5 Cokoty, miejsca narazone na za-
chlapanie wodq opadowq i che-
mikaliami do od$niezania

Zanieczyszczona woda opadowa

moze doprowadzié do zaburzen w pro-

cesie powstawania naturalnej patyny.

Sél stosowna do usuwania $niegu i lodu

oddziatuje w pofgczeniu z wilgocig ko-

rozyjne. Zalecamy zachowywaé mini-
malny odstep elewacii od powierzchni
gruntu 2 30 cm.



1.6 Obrébka materiatu RHEINZINK

1.6.1 Trasowanie

Trasowaé miekkimi otéwkami, a nie
ostrymi, szpiczastymi przedmiotami (ry-
sik traserski, scyzoryk).

1.6.2 Obrébka plastyczna
i promienie giecia

Cynk i jego stopy sq anizotropowe, tzn.
majq rézne wlasciwosci w kierunku réw-
nolegtym i w poprzek do kierunku wal-
cowania.

Mechaniczne oddziatywanie tej anizo-
tropii jest w przypadku materiatéw RHE-
INZINK ograniczane poprzez wytwa-
rzanie stopdw i proces walcowania w
tak duzym stopniu, ze niezaleznie od
kierunku walcowania mozna go zginaé
o 180° bez peknigé powierzchniowych.

grubo$é blachy | promien giecia R,

1,00 mm 1,75 mm
1,20 mm 2,10 mm
1,50 mm 2,63 mm

Zalecane promienie giecia (promier

wewnetrzny) dla blach RHEINZINK

1.6.3 Zmiana dlugosci na skutek
temperatury

W przypadku obrébek blacharskich, po-
kryé dachowych, oktadzin elewacyjnych
(dtugos¢ profili) i odwodniert dachéw
(dtugosé gotowych wyrobdw) trzeba
uwzgledni¢ zmiane dfugosci na skutek
zmiany temperatury (wydtuzenie i kur-
czenie sig). W szczegdlnosci w przypad-
ku przebi¢ dachowych, naroznikéw, po-
taczen i innych podobnych rozwigzan
nalezy wykonaé prawidfowe czynnosci
zwigzane z technikg montazu; tzn. pane-
le lub profile muszq by¢ zamontowane
bez naprezen, z odpowiednimi dylata-
cjami.
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1.7 Transporti magazynowanie
Podczas transportu i skfadowania pro-
duktéw RHEINZINK nalezy chronié je
przed zawilgoceniem i otarciami, zale-
ca sie stosowanie samochodu z zam-
knietym nadwoziem.

X X

DI

o\ [« 2= S T\~

Sktadowanie oraz transport (schemat)

Wskazéwka:

W celu zapewnienia prawidiowego
magazynowania na placu budowy bla-
chy RHEINZINK (rolki, gotowe profile,
system odwodnienia), nalezy sktado-
waé na paletach lub w drewnianych
stojakach, w pomieszczeniach suchych
i wentylowanych - chroni¢ przed wil-
gociq, nie stosowaé nakrywania bez-
posrednio folig.

1.8 Zadania wynikajqce z fizyki
budowli

Ochrona przed czynnikami
atmosferycznymi
Regulacja wilgotnosci
Regulacja warunkéw termicznych
Wentylacja
Izolacja akustyczna
przeciwpozarowa

Wentylowana elewacja jest systemem
wielowarstwowym, ktéry przy prawidto-
wym wykonaniu gwarantuje trwatq
sprawno$¢. Pod pojeciem , sprawnoéé”
rozumiemy spefnianie wszystkich ko-
niecznych wymogéw fizyki budowli. Po-
nizej zostang one doktadnie opisane.

Konsekwentne oddzielenie blaszanego
pokrycia zewnetrznego od izolacji
cieplnej i konstrukciji no$nej chroni budy-
nek przed dziataniem czynnikéw atmos-
ferycznych.

MATERIAL

Zewnegtrzne $ciany nosne oraz izolacja
pozostajq zawsze suche i dzigki temu
w petni sprawne. Cyrkulacja powietrza
w przestrzeni wentylowanej szybko osu-
sza nawet wilgoé powodowang przeni-
kaniem zacinajgcego deszczu przez
otwarte fugi.

Podwieszona wentylowana elewacja
chroni elementy budowlane przed silny-
mi obcigzeniami termicznymi. Zapobiega
to utracie ciepta w zimie, jok réwniez
przegrzewaniu obiektu latem.

Pozwala takze znacznie ograniczyé
mostki termiczne.

W przypadku konstrukcji np. lukarn,
nalezy chronié podkonstrukcje oraz izo-
lacje termiczng przed wystepujgcq wil-
gociq za pomocq odpowiedniej folii.

1.9 Wiatroszczelnosé

Zapewnienie wiatroszczelnosci przez
wentylowanq elewacie nie jest wymaga-
ne, poniewaz ten element budowlany nie
moze spefni¢ tego warunku. Budynek
jeszcze przed montazem wentylowanej
elewacji musi wykazywaé wymagang
wiatroszczelno$é. Masywne mury, jak
réwniez beton, spefniajq ten wymdg.
Otwory (np. okna, kanaty wentylacyjne
efc.) wymagajg wiatroszczelnosci jedy-
nie na styku elementu wbudowywanego
i konstrukciji nosne;j.

Szczegdlnej uwagi wymaga jednak
zapewnienie wiatroszczelnoéci w kon-
strukciii szkieletowej. W tym przypadku
tutaj nalezy dodatkowo uszczelnié po-
wierzchnieg $ciany, w przeciwnym razie
ci$nienie wiatru bedzie powodowato
duze straty energiii nieprzyjemny klimat
w pomieszczeniach. Istnieje takze duze
prawdopodobieristwo niekorzystnego
gromadzenia sie wody kondensacyijnej
na zawietrznej stronie budynku. Ko-
nieczng cyrkulacje powietrza w po-
mieszczeniu powinno zapewniaé wie-
trzenie przez okna lub wentylacja me-
chaniczna.

[Z| RHEINZINK'
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MATERIAL

1.10 Ochrona przed czynnikami
atmosferycznymi

Blaszana okladzina wentylowanej ele-
wacji chroni przed wptywami atmosfe-
rycznymi konstrukcje noéng, hydrofobo-
we izolacje termiczne elewacji oraz
podkonstrukcje. Przemyslane wykonanie
detali zapewnia natomiast ochrone
przed zacinajgcym deszczem. Najwaz-
niejszq role w tym rozwigzaniu spetnia
szczelina wentylacyjna pomiedzy okta-
dzing atermoizolacjq. Réwnie wazny dla
sprawnego zabezpieczenia przed wply-
wem czynnikéw atmosferycznych jest
fakt, ze nie mozna dopusci¢ do bezpo-
éredniego zawilgocenia warstw termo-
izolacyjnych lub kapilarnego podcigga-
nia wilgoci. Wnikajgca woda lub wilgoé
zostaje usunieta dzieki wiasciwej cyrku-
lacji powietrza w przestrzeni wentylacyj-
nej. (Literatura: ,Ochrona przeciwdesz-
czowa écian zewnetrznych z podwieszo-
nymi elewacjami wentylowanymi.” FVHF
Focus Fassade 3 -w jez. niemieckim).

1.11 Wilgotnosé

Wentylowana oktadzina elewacyjna
dziata jako ochrona przeciw zacinajg-
cemu deszczowi i wilgoci.

W elewacjach wentylowanych nie wys-
tepuje oddziatywanie wilgoci przez dy-
fuzje. Przy wiatroszczelnosci konstrukeiji
nosnej sifa prqdu dyfuzyjnego jest zbyt
mata, aby spowodowaé przekroczenie
temperatury punktu rosy.

1.12 Termoregulacja

Aby zrozumie¢ funkcije termoregulacyjng
elewacji wentylowanej, nalezy najpierw
rozpatrzyé osobno pod wzgledem fizyki
budowli rézne strumienie cieplne, jak
réwniez wymiange mas powietrza miedzy
przestrzeniq wentylowang a powietrzem
zewnetrznym.

1.12.1 Izolacja termiczna

Przeptywajqcy zimq z wewnqtrz na ze-
wnatrz strumieri termiczny okre$lany jest
za pomocq wspdtczynnika przenikania
ciepfa (warto$é¢ U). Im nizsza jest jego
warto$¢, tym mniejsza iloé¢ ciepta wydo-
bywa sie na zewngtrz. Warto$é U wy-

znaczana jest przez zdolno$é przewo-
dzenia cieplnego izolacji cieplnej oraz
iej grubosé.

Izolacja termiczna wysokiej jakosci wy-
magana przez EnEV (Zarzqdzenie
o oszczedzaniu energii obowiqzujqce
w RFN) przyczynia sie do ochrony éro-
dowiska i amortyzuje sie po krétkim cza-
sie, dzieki niskim kosztom ogrzewaniq,
ktére stajq sie mozliwe po jej zastoso-
waniu.

1.12.2 Letnia izolacja termiczna

Od letniej izolacji termicznej wymaga sie
komfortu cieplnego: strumien ciepta
przeptywajqcy z zewnqtrz do wewnagtrz
powinien by¢ mozliwie jak najmniejszy.
Aby osiqgnqé taki efekt, konieczne staje
sie znowu zastosowanie izolacji termicz-
nej wysokiej jakosci, ale réwniez okres-
lonej masy konstrukgii.

Jednq z zalet podwieszanej, wentylowa-
nej elewacii jest fakt, ze duza czeé¢
energii cieplnej promieniujgcej na okla-
dzing odprowadzana jest przez konwek-
cje, a wiec wymiane powietrza.

1.12.3 Mostki termiczne

Mostki termiczne to miejsca, w ktérych
wystepuje podwyzszony przeptyw cie-
pta. Obok ogélnie znanych, uwarunko-
wanych konstrukcyjnie mostkéw termicz-
nych budynku, np. wystajgcych ptyt
balkonowych, w przypadku wentylowa-
nej elewacji nalezy uwzgledni¢ izolacje
mocowania podkonstrukcji. Istotne
zmniejszenie wplywu tych mostkéw osig-
ga sie stosujgc izolujgce podkiadki
(Thermostop) pomiedzy konstrukcjg nos-
nq a podkonstrukcjq elewacii. Fachowe
ulozenie i montaz warstwy izolujgcej
skutecznie redukujg powstanie mostkéw
termicznych.

1.13 Ochrona przeciwpozarowa
Elewacje z blachy RHEINZINK z meta-
lowg podkonstrukcjq i odpowiednimi
$rodkami mocujgcymi spetniajq najwyz-
sze wymogi niepalnoéci (klasa A1, DIN
4102). W podwieszanych elewacjach
wentylowanych konieczne moze byé
wbudwanie przegréd przeciwpozaro-
wych.

1.14 Wentylacja

Swobodny przekréj poprzeczny prze-
strzeni wentylowanej miedzy oktadzing
elewacyinq a znajdujqcq sie za nig wars-
twg musi wynosi¢ co najmniej 20 mm.
Nalezy przy tym uwzglednié tolerancje
budowlane i skosy budynku. Przestrzen
wentylowana moze zostaé zredukowana
w pewnych miejscach nawet do 5 mm
- przez podkonstrukcje lub nieréwnosci
$cian.

1.14.1 Otwory nawiewne i wywiewne
Szczelina wentylacyjna wymaga zasto-
sowania otwordw nawiewnych i wy-
wiewnych. Nalezy je przewidzieé w
konstrukcji budynku i wykonaé w taki
sposéb, by sprawnie dziataly przez caty
okres istnienia obiektu. Szczelina nigdy
nie moze zostaé przystonieta przez za-
nieczyszczenia lub dziatanie innych
czynnikdw zewnetrznych. Otwory nalezy
umiesci¢ w najnizszym i najwyzszym
punkcie elewacii, jok réwniez w obrebie
podokiennika, nadprozy okiennych i
przebic.

W budynkach wyzszych, wielopietro-
wych nalezy przewidzieé dodatkowe
otwory nawiewne i wywiewne (np. na
kazdym pietrze).

1.15 Izolacja akustyczna

Aby zapewnié ochrone przed hatasem,
nalezy odpowiednio zaprojektowaé
konstrukcje elewaciji jako catq strukture
$ciany, jak réwniez kazdy element bu-
dowlany (m.in. okna, etc.). Blaszana
elewacja prawidtowo zamocowana nie
bedzie wytwarzata hatasu.

1.16 Obowigzujace normy

i wytyczne
Nalezy przestrzegaé¢ obowigzujgcych
norm PN EN oraz wytycznych bran-
zowych.



2. RHEINZINK system elewacyjny -
panele wciskane SF 25
Panele wciskane SF otwierajq przed
projektantem réznorodne mozliwosci
ksztaftowania, poniewaz mogq byé
montowane zaréwno pionowo, jak i po
skosie. Zmienna szeroko$é fugi pozornej
(0 - 30 mm) pozwala na indywidualiza-
cje podziatéw elewacyjnych.
Panele wciskane SF oferowane sg w sze-
rokosciach: 200 - 333 mm.

Dopuszczenie techniczne

System paneli SF RHEINZINK jest zgod-
ny z normg EN 14782 i dopuszczony
dla rozstawu podkonstrukcji < 1,00 m
(na zapytanie mozliwe inne rozstawy
podkonstrukii).
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W Niemczech ten system elewacyjny
podlega ponadto przepisom listy regut
budowlanych B (Bauregelliste B), czesé
1 (wydanie 2010/1), rozdziat 1.0.
Wyroby budowlane w zakresie obowig-
zywania norm zharmonizowanych we-
dtug dyrektywy dla wyrobéw budowla-
nych, rozdziat 1.4.10. Elementy
prefabrykowane z metalu.

Wymiarowanie statyczne

Tabele wymiaréw profili opierajq sie, co
do wartoéci przekroju poprzecznego,
na DIN 18807.

ugiecie:

1/180 dla elementéw elewacyjnych;
wspdfczynnik bezpieczenstwa:
g=1,50

(zostat uwzgledniony w tabelach)

SYSTEMY ELEWACYJNE

Wartosci obcigzen i sit

W tabelach z wymiarami podane zosta-
ty dopuszczalne sity i obcigzenia w kN/
m?2.

Wartoéci ugiecia w stosunku do rozpie-
toéci podane sq dla podpér jedno, dwu
lub wieloprzestowych.

Zostaty zastosowane nastepujqce ozna-
czenia:

belka jednoprzestowa

belka dwuprzestowa

belka wieloprzestowa

rozpieto$é w m ‘ 0,50 ‘ 0,60 ‘ 0,80 ‘ 0,90 ‘ 1,00 ‘ 1,20 ‘ 1,40 ‘ 1,50 ‘ 1,60 ‘ 1,70
dopuszczalne obcigzenie 3,50 |3,14 [2,83 |2,36 |2,00 (1,89 |1,78 |1,67
wiatrem w kN/m? 2,20 1,85 | 1,42 |1,28 |1,14 0,95 |0,86 |0,82 |0,77 |0,73
2,50 12,14 1,56 11,41 11,30 11,09 10,95 10,91 10,87 10,83
SF25-200, s=1,00 mm
rozpigto$é w m ‘ 0,50 ‘ 0,60 ‘ 0,80 ‘ 0,90 ‘ 1,00 ‘ 1,20 ‘ 1,40 ‘ 1,50 ‘ 1,60 ‘ 1,70
L 2,83 (2,50 (2,27 1,89 1,62 |1,49 |1,40 |1,32
dopuszczalne obcigzenie
wiatrem w kN/m? 1,78 | 1,48 1,14 /0,99 /0,93 /0,82 |0,70 |0,65 |0,59 |0,53
2,04 11,70 11,30 11,16 11,03 10,91 10,81 10,76 10,71 10,66
SF25-250,s=1,00 mm
rozpieto$é w m ‘ 0,50 ‘ 0,60 ‘ 0,80 ‘ 0,90 ‘ 1,00 ‘ 1,20 ‘ 1,40 ‘ 1,50 ‘ 1,60 ‘ 1,70
dopuszczalne obcigzenie 3,37 12,82 (2,12 (1,89 |1,71 |[1,41 |1,18 |1,07 0,97 |0,89
wiatrem w kN/m? 1,36 [1,13 0,89 0,82 |0,74 |0,59
1,48 11,30 10,98 10,91 10,85 10,72 10,58 10,52

SF25-333,s=1,00 mm

Tabela 4: Wielkosci obcigzeri dla paneli wciskanych;

przy zalozeniu: obcigzenie roztozone réwnomiernie, wigcznie z ciezarem wiasnym profili

wspdfczynnik bezpieczenstwa: 1,50
granica plastycznosci: 100 N/mm?
strefa mocowania: 2 50 mm

DIN 18807 /badanie eksperymentalne, Uniwersytet Karlsruhe

[Z| RHEINZINK'



PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

GEOMETRIA PROFILI

2.1 Geometria profili
Grubosé blachy
s=1,00mm/1,20 mm

szerokosci SF 25 masa
s=1,00 mm
200 mm 11,20 kg/m?
225 mm 10,70 kg/m?
250 mm 10,40 kg/m?
300 mm 9,84 kg/m?
333 mm 9,60 kg/m?

Szerokosci 200-333 mm

Mozliwe sq wszystkie rozmiary posred-
nie —co 1 mm.

Od szerokosci 250 mm zaleca sie gru-

bos¢ blachy 1,20 mm.

Zastosowanie na zewnairz
elewacje
podbitki
balustrady

Mocowanie

Panele sq nitowane/przykrecane, po
stronie wpustu, bezposrednio do pod-
konstrukgiji.

Zmiany dfugosci sq kontrolowane przez
ograniczenie wielkosci pdl elewac;i
i kompensowane przez ruchy podkon-
strukcii.

Wymiary
rysunki: wymiary w mm
oznaczenie paneli: SF 25-287
(na przyktad)
dtugosé standardwa: < 4000 mm
A: wymiar miedzy osiami
BB: szeroko$¢
F: szeroko$¢ fugi
S: powierzchnia widoczna

Tolerancje
Wedtug normy fabrycznej WN 21

Wskazéwki montazowe
zaleca sig, aby panele na obu
koricach usztywni¢ denkami.
mozliwa szeroko$é fug (F)
0-30mm

szeroko$é (BB) paneli — wykonanie

z tolerancjq ujemng < 1 mm
w stosunku do zaméwienia.

A=S+2x(%F)
F S
BB 200-333
=S+F

Wymiarowanie

~25

Wykonanie fugi

F=0-30
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GEOMETRIA PROFILI

2.1.1 RHEINZINK panele wciskane SF,
uktad pionowy

Telecom Giubiasco, Giubiasco, Szwajcaria Panel RHEINZINK, SF 25 z fugg
pozorng 20 mm

Teatr am Marientor (wczesniej: Les Misérables), Duisburg, Niemcy Panel RHEINZINK, SF 25 z fugq
pozorng 15 mm

[Z| RHEINZINK'
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UKSZTAtTOWANIE FUG

2.2 Uksztattowanie fug Widok Przekrdj

2.2.1 Pionowy ukiad paneli \
2.2.1.1 Fuga pozioma
A: Fuga pozorna

Niemal bezszwowe przejécie pomiedzy !

panelami bardzo mocno podkreéla pio-
nowy ukfad elewacii. Ten rodzaj uksztat-

towania fug pozostawia nienaruszong
przestrzen szczeliny wentylacyjnej. - ——— - | ) I a

Mocowanie
Jednostronnie przynitowane lub przykle- !
jone do podkonstrukeji lub panelu poni-
zej.

B: Profil fugowy

Panel z denkiem zamyka fuge pionowg
i obramowuije panel obiegajgcq fugg
pozorng.

C: Profil okapowy

Ta fuga pozioma moze by¢ wykonana
za pomocq profili budowlanych o réz-
nych szerokosciach. Nalezy uwazaé na

to, zeby przestrzeri wentylowana nie
zostata przerwana lub zamknieta.

2.2.1.2 Fugapionowa = —------ - i
D: Fuga na styk

Ta fuga wynika z zastosowania okreslo-
nego typu paneli. Moze by¢ opracowa-
naw zmiennej szerokoséci 0-30 mm

i wptywa na pionowe podzialy elewa- !

Gjii.
[
Wskazéwki:
pokazane tutaj opracowania fug %ﬁ
mogq byé przenoszone odpowied- \\/’/FT\/
nio na wszystkie monfowane A A DDA AT Ak
pionowo panele RHEINZINK. T T

pola elewacji nie powinny przekra-
czaé maks. 4000 mm, ze wzgledu na
rozszerzalno$é (przypadek A, B, C).
przy okresleniu dtugosci paneli
(przypadek C) nalezy uwzglednié
otwory wlotu i wylotu powietrza



2.3 Kompensowanie uwarunkowanej

temperaturg zmiany diugosci okladzin

elewacyjnych
kompensowanie zmian dfugosci
profili nastepuje poprzez dylata-
cyjny podziat powierzchni.
nie mogq powstawac statycznie
potgczone pola o diugosci ponad
4000 mm. Odstepstwa nalezy
uzgodnié z dziatem technicznym
RHEINZINK.
w fugach, w ktérych nastepuje
kompensacja zmian diugosci,
mocowanie do podkonstrukcji musi
by¢ odpowiednio wykonane.
podkonstrukcja musi by¢ wykonana
w obrebie fugi ruchomej/kompen-
sacyjnej osobno dla kazdego pola
elewacji - zdylatowana.

Dwa przyktady wykonania elewacji
wyjasniajg schematycznie te zaleznosci:

Przypadek A:

Duze elementy okladziny blaszanej two-
rzq kazdorazowo jedno pole, ktdre jest
oddzielone od nastepnego pola po-
przez dylatacje.

Przypadek B:

Mate elementy elewacyjne potgczone
zostajq w jedno pole elewacyjne.
Kompensowanie zmian diugosci moze
nastgpi¢ np. po kazdym trzecim ele-
mencie, przy czym nie powinna zostaé
przekroczona sumaryczna diugoséé

4000 mm.
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UWARUNKOWANE TEMPERATURA ZMIANY DtUGOSCI
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Przypadek A: Przekrdj — zdylatowane
pola elewacji; w sensie technicznym

* patrz adresy i osoby do kontaktéw na str. 44

diugo$é panela < 4000 mm

pole elewacji w sensie technicznym i architektonicznym

diugosé panela < 4000 mm

Przypadek A: Przekrdj — zdylatowane
pola elewacii; w sensie technicznym

i

pole elewacji w sensie architektonicznym

diugosé panela < 2000 mm  dfugosé panela < 2000 mm
|

Przypadek B: Przekrdj — panele
skfadowe pola elewaciji potgczone bez
dylatacii

[Z| RHEINZINK'
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PODKONSTRUKCJA

2.4 Podkonstrukcja

Systemy elewacyjne RHEINZINK ukfa-
dane sq zwykle na podkonstrukciji z jed-
no-, dwu- lub wieloczeéciowych syste-
méw metalowych niezelaznych. Obok
zalet fizycznych i ekonomicznych, syste-
my te gwarantujq kontrole i sterowanie
rozmieszczeniem $rub, przestrzeganie
przepiséw przeciwpozarowych oraz
dodatkowo, w systemach dwu- lub wie-
loelementowych, bezproblemowe wy-
réwnanie tolerancji budowlanych.
Architektoniczne zatozenia i same pa-
nele wymuszaijq okre$lony ksztatt pod-
konstrukcji. Jednak przed jej wykona-
niem zainteresowani muszg ustalié
wedtug jakich zasad powinna by¢ ona
wykonana - w przeciwnym razie (cze-
go chcieliby$my unikngé) - konstrukcja
okreslitaby architekture.

Wskazéwka:

Do duzych powierzchni elewacyjnych
do pokrycia w tym systemie nie zaleca
sie stosowania drewna jako podkon-
strukciji ze wzgledu na jego specyficzne
zachowanie sie w zmiennych warun-
kach wilgotno$ciowych oraz niedosta-
teczne wyréwnywanie odchyfek.
Natomiast catkowicie wysuszone ele-
menty drewniane nadaijq sie do stoso-
wania w przypadku matych powierzchni,
jak lukarny, blendy i éciany szczytowe.
Potozenie i wykonanie punktéw statych
i przesuwnych przy zastosowaniu podkon-
strukcji metalowej nalezy wyznaczyé
w zaleznoéci od rodzaju okfadziny, po-
wierzchni i dtugosci paneli.

W przypadku systeméw jednoelemento-
wych przewazajg wady, m.in.:
utrudniona kompensacja tolerancii
budowlanych
duze mostki termiczne

w przypadku systeméw dwu-/wieloele-
mentowych rozwiqzane sq wszystkie
problemy techniczne:
jedynie nieliczne mostki termiczne
zapewniona wentylacja catej
powierzchni.

Jednak nalezy uwzgledni¢ skompliko-
wanie konstrukcji i potrzebe wykonywa-
nia dwu- lub wieloetapowych prac mon-
tazowych.

Dwuelementowe systemy stanowiq tzw.

1 ztoty $rodek”:

Zalety:
korzystne kosztowo
bezproblemowa kompensacja
tolerancji budowlanych
jedynie miejscowe mostki termiczne

Wady:
dwa etapy montazowe
w zaleznosci od detalu - skompli-
kowana konstrukcja
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PODKONSTRUKCJA

Podkonstrukcja jednoelementowa Podkonstrukcja dwuelementowa

Podkonstrukcja wieloelementowa
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TECHNIKA ZAMOCOWANIA

2.5.5 Technika zamocowania

tgczniki to takie elementy, ktére mecha-
nicznie fqgczq oktadzine z podkonstruk-
cjq. Odstep od krawedzi panela moco-
wanego do podkonstrukeji musi wynosié
co najmniej 10 mm. Stosowaé mozna

Mozliwe srodki tqczgce

2.5.1 EJOT® $ruby samowiercqce
Zakres stosowania
Sruby samowiercqce do stosowania
przy

panelach RHEINZINK
na

podkonstrukcjach stalowych

1,5 -4 mm

podkonstrukcjach aluminiowych

1,5-4 mm

EDELSTAHL|]

Rost

HEJOTH

2.5.2 EJOT®

Nit zrywalny z duzym kofnierzem
Tuleja nitu z aluminium (Al)
Trzpien ze stali nierdzewnej —
zabezpieczony przed wypadnigciem

Obszar zastosowania

Nit zrywalny do mocowania
paneli i profili przytqczeniowych
RHEINZINK

na
podkonstrukcjach stalowych
podkonstrukcjach aluminiowych

2.5.3 EJOT® Nit zrywalny

Tuleja nitu z aluminium (Al)

Trzpienr ze stali nierdzewnej —
zabezpieczony przed wypadnigciem

Obszar zastosowania

Nit zrywalny do mocowania blach ob-
rébkowych oraz elementéw takich jak
np. faczniki.
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tylko takie tgczniki, ktére sq trwale od-
porne na dziafanie warunkéw atmosfe-
rycznych i spetniaé¢ bedq swojq role
przez diugi czas.

JT3-FR-6-5,5x25 - E11

Oznaczenie @ x | Dlugoéé | Zdolnosé wiercenia | Grubo$éé
t+t tqczenia
mm mm mm mm
JT3-FR-6 5,5 x 25 min. 0,63 + 1,5 7,0
maks. 2,0 + 4,0
Nit zrywalny K14 - AI/E - 5,0 x 8,0
Oznaczenie @ x | Dlugos¢ | Zakres grubosci | Srednica
mm mm tqczenia otworu &
mm mm
Nit zrywalny 5,0x 8,0 2,5-4,5 5,1
K14-Al/E- 50x | 10,0 4,5-6,0 5,1
5,0x 12,0 6,0-8,0 5,1
5,0 x 18,0 12,0-14,0 5,1
Nit zrywalny AI/E - 4,8 x 10
Oznaczenie @ x | Dlugos¢ | Zakres grubosci | Srednica
= mm mm tqczenia otworu &
= mm mm
|_| Nit zrywalny | 4,8x | 10,0 0,5-6,5 49
AI/E - 4,8x | 150 4,5-11,0 4,9
4,8x | 25,0 11,0-19,5 4,9




A: Poczgtek montazu
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Poczgtek montazu w dowolnym miejscu
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Przypadek A:

Najpierw montowany jest panel naroz-
ny. Odchytki budowlane kompensowa-
ne sq panelem uzupetniajgcym w $rodku
elewaciji lub zewnetrznym panelem na-
roznym.
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Przypadek B:

Panel narozny jest montowany zgodnie
z kolejnosciq. Mozna wykorzystaé go
do wyréwnania odchytek budowlanych,
ktére wystgpity do tego czasu.

PRZEBIEG MONTAZU

2.6 Montaz i odchytki budowlane

Do kompensowania odchytek budowla-
nych i montazowych potrzebne sq pa-
nele uzupetniajqgce.

Pofozenie tych paneli na elewacii uwa-
runkowane jest przebiegiem montazu:
najpierw montowane sq obrébki bu-
dowlane, np. ramy okien i futryny, profi-
le narozne, profile fug, etc. Panele te
produkowane sq w centrach serwiso-
wych firmy RHEINZINK wedtug precy-
zyjnych wymiaréw.

Dopasowanie do wymiaréw na budo-
wie odbywa sie za pomocq minimal-
nych zmian szerokosci fug. Wzajemna
stabilizacja paneli migdzy sobq pozo-
staje przy tym nienaruszona. Panele sq
montowane poczqwszy od punktu mon-
tazowego (A). Nastepnie przed kolejny-
mi profilami najczesciej montuje sie pa-
nele uzupetniajqgce.

W zaleznoici od wielkosci odchytek do
ich skompensowania stosuje sie jeden
lub dwa panele uzupetniajqce.

Wskazéwka:
Stosujqc panele uzupetniajgce, wyréw-
nanie odchyfek rzedu < 15 mm jest wi-

zualnie prawie niedostrzegalne.

MR: Kierunek montazu

[Z| RHEINZINK'
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WYBOR ROZWIAZAN

2.7 Wybér rozwiqzan szczegétowych
Dobér detali okredla trwale wyglad ele-
wacji. Do wiekszosci narozy, osciezy,
jak réwniez elementéw fgczgceych i wy-
koriczeniowych potrzebne sq odpo-
wiednie profile budowlane. Muszqg byé
one dopasowane do siebie poprzez
wiadciwy wybér rozwigzan szczegéto-
wych.

Szeroko$¢ widocznej strony

profili budowlanych

Zakres rozcigga sie od profili o niemal
ostrych krawedziach po szerokie, paro-
centymetrowe. Przemyslane projektowa-
nie umozliwia opracowanie szerokosci
wszystkich elementéw fqczgceych i wy-
koriczeniowych w jednakowy sposéb
lub tez ich zréznicowanie.

Wystawanie profili
W zaleznoéci od przyjetych rozwigzar,
stosowane sq profile wystajqce z po-
wierzchni elewacii lub montowane réw-
no z powierzchnig.

Schematy obok wyjasniajq trzy mozliwe
zasady:

Grupa profilowa 1

Jako profil budowlany wybrany zostat
relatywnie szeroki profil lizenowy (sze-
roko$¢ strony widocznej ok. 60 mm),
ktéry lezy w jednej ptaszczyznie z po-
wierzchniq elewacji. Rézne systemy ele-
wacyine, jak np. kasetony i panele
mogq same tworzyé naroznik budynku.

Grupa profilowa 2

Zastosowano tutaj profil mieczowy - o
ile jest to mozliwe — w jednej ptaszczyz-
nie z powierzchnig elewacji, tak ze
rama okienna nie zostaje architektonicz-
nie zaakcentowana.

Grupa profilowa 3

Jako profil lizenowy wybrano profil ob-
rébki krawedzi okna, ktéry jako profil
oéciezowy (zobacz: grupa profilowa 1)
zostat dopasowany do podokiennika i
nadproza okiennego.
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Grupa profilowa 1

Grupa profilowa 2

Grupa profilowa 3



2.8 Detdle

2.8.1 Wskazéwki ogélne

Styk z innymi materiatami
wykoriczeniowymi

Przylgczenia oktadziny elewacyjnej do
sgsiednich materiatéw wykoriczenio-
wych sq, chociazby ze wzgledu na
szczelno$é elewacji, w wigkszoéci przy-
padkéw nieodzowne. Ze wzgledu na
obowigzek gwarancyjny wykonawcy,
przylgcza i mocowania do materiatéw
innych wykonawcéw (np. okien) powin-
ny byé zawsze zatwierdzane przez oso-
be odpowiedzialng za odpowiedni za-
kres robét.

Struktura $ciany

Struktura warstw musi by¢ odpowiednia
dla wentylowanej elewaciji metalowe;j.
Jako konstrukcja nosna moze stuzy¢ ma-
sywna $ciana murowana lub betonowa.
Oczywiécie moze by¢ zastgpiona kon-
strukcjq wspornikowq lub stalowaq.

Podkonstrukeja
Zobacz rozdziat 2.4

Oddzialywanie obcigzenia

W ptaskich, tylko jednostronnie przymo-
cowanych profilach oktadzinowych
(wszystkie typy paneli) konieczne sq
(w eksponowanych miejscach budynku)
przy wszystkich profilach — wygiecia,
w formie denek, jako dodatkowe
usztywnienie.

PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

Wskazéwka montazowa

Swiadomie rezygnujemy ze szczegéto-
wego opisu przebiegu montazu po-
szczegdlnych detali, poniewaz jest to
bardzo silnie uzaleznione od przylqczer
do zastanych elementéw, takich jak
okna, stalowe konstrukcje budowlane,
itp. Zawsze nalezy ustalaé przebieg
montazu z uwzglednieniem przytqczen i
kolejnoéci montazu oddzielnie, dla kaz-
dego obiektu. Na istotne odstepstwa od
tej reguty zwracamy uwage we wska-
zéwkach do opisu réznych detali.

Kapinosy

Przy wykonywaniu detali nalezy
uwzglednié wymagania norm i przepi-
séw, np. ,Okapniki nad elewaciq tynko-
wang (zanieczyszczenie poprzez osady
atmosferyczne)”.

Montaz ukosny

RHEINZINK panele wciskane SF mozna
stosowaé réwniez przy uko$nym po-
dziale elewaciji.

Techniczne wykonanie konstrukciji odpo-
wiada, w tym wypadku, catkowicie
ukfadowi poziomemu.

Denka nalezy wykonaé na miejscu.

DETALE

2.8.2 Schematy detali
Przekroje poziome
(zobacz strona 26)

H1: naroznik zewnetrzny
H2: naroznik wewnetrzny
H3: oscieze okienne

H4: podziat dylatacyjny

Przekroje pionowe
(zobacz strony 26/27)
V1: cokét

V2: podokiennik

V3: nadproze okienne
V4: attyka

Warianty

W niektérych przypadkach przedsta-
wione sq (dla okre$lonego detalu) wa-
rianty (np. nadproze okienne z/bez
ostong na kasete zaluzji przeciwsto-
necznych). Sq one oznaczone i obja-
$nione za pomocq uzupetniajgcych tek-
stéw lub rysunkéw.

Zakres zastosowania

Przedstawione tutaj detale i konstrukcje
sq propozycjami rozwiqgzan. Zebrane sq
one z réznych projektéw. Propozycje
detali nalezy zawsze dopasowaé do
obiektu na wlasng odpowiedzialnoéé z
uwzglednieniem obowigzujgcych norm
i ustaler, jak réwniez architektonicznych
zatozen projektanta.

wysoko$é budynku przykrycie odstep obrébki od $ciany
<8m 250 mm =220 mm
>8m<20m >80 mm =220 mm
>20m > 100 mm =220 mm

Tabela 6: Wymiary dla obrébek ochronnych/wiatrownicy

(np. podokiennikdw, muréw, listwy szczytowej, etc.)

[Z| RHEINZINK'
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RASTER DO PROJEKTOWANIA

2.9 Raster do projektowania

Zasada rastra przy wykonywaniu
elewacji

Elewacja z blachy skfada sie z wypro-
dukowanych przemystowo, z wysokg
precyzjq, elementéw. Te elementy deter-
minujq wyglad powierzchni poprzez
precyzyjne podzialy poziome i piono-
we. Niedostosowane do takiego po-
dziatu osiowego przebicia i przytqcze-
nia zakfécajg ogdlny widok. Ponizsze
wskazdwki stuzq do poprawnego za-
projektowania podziatu elewacii:

Zasady
Generalnie nalezy rozréznié problema-
tyke nowego budownictwa i moderniza-
cje starego. W przypadku nowego bu-
downictwa raster elewacji mozna dosto-
sowaé do architektury; przebicia, takie
jak: okna, rury wentylacyjne, efc. zostajg
zasadniczo podporzgdkowane przyijete-
mu rastrowi. Przy modernizacji w starym
budownictwie, przebicia (np. okna) sq
niemozliwe do przesuniecia, dlatego ra-
ster nalezy dostosowaé do przebié.
W przypadku odstepstw od przyjetego
rastra obowiqzujq nastepujgce zasady:
przy krawedziach granicznych po-
winno sie stosowaé caty modut (X lub Y)
réznice wymiarowe do maksymalnie
10 mm (odstepstwa od modutu X lub
Y, przy panelach powierzchniowych)
nie sqg wzrokowo zauwazalne
niemozliwe do skorygowania odchyt-
ki wymiarowe (zmiana wymiaru X lub
Y) nalezy wyréwnywaé w obrebie
podokiennika lub w strefie krawedzi
dachu
dopasowania i przesunigcia rzgdnej
rastra (wspéfrzedne wysokosci) mogg
by¢ wykonywane jedynie w obrebie
krawedzi dachu i/lub w obrebie co-
kotu.
Zasady podziatu elewacji wyjasnione
sq na przyktadzie pionowego rastra
oktadziny, patrz przekroje poziome:
.panel jako Rapport” (element powta-
rzalny - gtéwny modut) lub , panel jako
kaseton”.
A: wymiar osiowy
BB: szeroko$¢ budowlana
F:  szeroko$¢ fugi
powierzchnia widoczna
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ModutY

Y odpowiada najmniejszej, powtarzajg-
cej sie jednostce podziatu elewacji np.
szerokoéci paneli. Modut rastra Y okre-
$la doktadne potozenie przebi¢ i krawe-
dzi granicznych. Wymiar Y mozna,
w przypadku paneli wciskanych SF, wy-
braé dowolnie i produkowaé w dostoso-
wanych do obiektu, szerokoéciach bu-
dowlanych od 200 mm do 333 mm.
Wymiar Y tworzy powierzchnia widocz-
na panelu i odpowiednie dwie potéwki
fug. Szeroko$é budowlana to powie-
rzchnia widoczna i szeroko$¢ jednej
fugi. Szerokosé fugi mozna wybraé do-
wolnie (od 0 do 30 mm) i okresla jq dtu-
gos¢ pidra.

Wymiar X

Wszystkie odcinki oznaczone symbolem
X sq catkowitymi wielokrotno$ciami
pewnej liczby modutéw Y i odpowiada-
ia, z reguty, szerokosci budowlanej
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Profil Z,: Krawedz dachu
Raster w przypadku nowego
budownictwa oraz w modernizacji
Planowane elewacje i otaczajqgce okna
profile budowlane powinny by¢ w od-
powiedni sposéb ze sobg zgrane
(w odpowiedni sposéb do siebie dopa-
sowane). W przypadku gdy koordynaty
wysokoéci krawedzi dachu nie pasujq
do wybranego rastra, do wyboru sq na-
stepujgce mozliwosci korekty:

zmiana profilu krawedziowego

dachu/spadku

obnizenie lub podwyzszenie

krawedzi muru podokiennego lub

krawedzi dachu.

RASTER DO PROJEKTOWANIA

Profil Z,: Nadproze okienne

Profil Z,: Podokiennik

Raster w przypadku nowego

budownictwa
okreslenie wstepne rozmieszczenia
podkonstrukgi
okres$lenie profili obrébek ram
okiennych
okreélenie potozenia okna
okreslenie geometrii profilu przytqg-
czeri okiennych
opracowanie detali konstrukeyjnych
w obrebie rastra

Raster w przypadku modernizacji
okreslenie profili ram okiennych
w przypadku okien nowych/starych
okreslenie potozenia okna
w przypadku okien nowych/starych
okreslenie geometrii profilu potg-
czer okiennych
opracowanie detali konstrukcyjnych
w obrebie rastra

Jedli potozenie, wymiary okna lub detale

nie pasujq do danego rastra, do wyboru

sq nastepujgce mozliwosci korekty:
zmiana geometrii profilu nadproza
okiennego lub podokiennika
dopasowanie wysokosci okna
zmiana pochylenia podokiennika
zmiana modutu X lub Y

Profil Z,: Cokét

Raster w przypadku nowego

budownictwa oraz w modernizacji
zdefiniowanie mozliwych odstepstw
— przesunieé¢ w gére lub w dét
okreslenie geometrii profili w detalu
cokotu

Jesli potozenie cokotu nie pasuje do
rastra, do wyboru sq nastepujgce mozli-
wosci korekty:
przesuniecie polqczenia z elewacjq
w gére lub w dét
zmiana geometrii profilu cokotu
obnizenie lub podwyzszenie
lokalizacji cokotu, o ile dopuszcza
to projekt

[Z| RHEINZINK'
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KONSTRUKCJA

PRZEGLAD DETALI DLA PIONOWEGO UKtADU PANELI
2.10 Konstrukeja - panel wciskany SF, pionowy uktad paneli

Detal H1: naroznik zewnetrzny, strona 28

L

H1.1

Detal H2: naroznik wewnetrzny, strona 30

H2.1

Detal H3: oicieze okienne, strona 32
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H3.1

Detal V1: Detal V1: cokdt, strona 34

26|27

H2.3
L

H3.3

V1.3




PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA
PRZEGLAD DETALI DLA PIONOWEGO UKtADU PANELI

Detal V2: podokiennik, strona 36
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Detal V4: attyka, strona 40
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V4.3

Detal V5: podziat dylatacyiny, strona 42
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL H1, NAROZNIK ZEWNETRZNY
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2.10.1 Detal H1: naroznik zewnetrzny

10 Panel RHEINZINK, SF 25
a panel standardowy

f panel uzupetniajgcy

i panel narozny wpust/wpust
16 Profil RHEINZINK

v narozny, podwdijna lizena
18 Profil mocujgcy

b z aluminium
20 Podkonstrukeja

¢ system konsolowy

z Thermostopem ™

23 Konstrukcja nosna $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

a szczelina wentylacyjna 2 20 mm

MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalnosé

podkonstrukgji

*Nalezy zachowaé wytyczne producenta
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL H2, NAROZNIK WEWNETRZNY
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2.10.2 Detal H2: naroznik wewnetrzny

10 Panel RHEINZINK, SF 25
a panel standardowy
f panel uzupetniajgcy
h panel narozny piéro/wpust
i panel narozny wpust/wpust
16 Profil RHEINZINK
v narozny wewnetrzny
18 Profil mocujgcy
b z aluminium
20 Podkonstrukeja
c system konsolowy
z Thermostopem ™
23 Konstrukcja noéna $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

a szczelina wentylacyjna 2 20 mm
MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalnosé

podkonstrukgii

*Nalezy zachowaé wytyczne producenta
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL H3, OSCIEZE OKIENNE
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2.10.3 Detal H3: oscieze okienne

10 Panel RHEINZINK, SF 25
a panel standardowy
f panel uzupetniajgcy
16 Profil RHEINZINK
e kieszeniowy z taémg
uszczelniajgeq
h oécieznicowy
18 Profil mocujgcy
d z aluminium®
20 Podkonstrukeja
c system konsolowy
z Thermostopem ™ *
23 Konstrukcja nosna éciany
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

a szczelina wentylacyjna = 20 mm

MR kierunek montazu
KA kontrolowana rozszerzalnosé
podkonstrukcji

Jezeli wymagane sq zapory
przeciwpozarowe, sfosowad
profile mocujqce z blachy ocynko-
wanej, gr.2 1,0 mm.

** Nalezy zachowaé wytyczne
producenta
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KONSTRUKCJA — PIONOWY UKLAD PANELI
DETAL V1, COKOt
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETALV1, COKOL

V1.3

2.10.4 Detal V1: cokét

10 Panel RHEINZINK, SF 25
¢ panel standardowy z denkami
petnymi
d panel standardowy z denkami
niepefnymi
16 Profil RHEINZINK
¢ blacha perforowana
d cokofowy
e kieszeniowy z taémg
uszczelniajgeq
i wentylacyjny, czesciowo
perforowany
18 Profil mocujgcy
b z aluminium
19 Warstwa rozdzielajgca
a mata strukturalna VAPOZINC
alternatywa:
klejenie cafopowierzchniowe
20 Podkonstrukcja
c system konsolowy
z Thermostopem ™
23 Konstrukcja noéna $ciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

a szczelina wentylacyjna 2 20 mm

*Nalezy zachowaé wytyczne producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V2, PODOKIENNIK

V2.1
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V2.2
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V2, PODOKIENNIK

V2.3

2.10.5 Detal V2: podokiennik

10 Panel RHEINZINK, SF 25

¢ panel standardowy z denkami

10g 300 pefnymi

e panel standardowy z denkami
niepefnymi, wywiniety na

zewnaqtrz
g panel uzupetniajgcy z odgieciem
16 Profil RHEINZINK
i zakoriczeniowy
k podokiennik; spadek = 3°
18 Profil mocujgcy
a wspornik z blachy ocynkowanej
z Thermostopem
b z aluminium®
e z aluminium,
czesciowo perforowany
19 Warstwa rozdzielajgca
a mata strukturalna VAPOZINC
alternatywa:
klejenie catopowierzchniowe
20 Podkonstrukeja
¢ system konsolowy
z Thermostopem™ *
23 Konstrukcja noéna $ciany
24 Wiatroizolacja
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja
a szczelina wentylacyjna = 20 mm

Jezeli wymagane sq zapory
przeciwpozarowe, stosowad
profile mocujqce z blachy ocynko-
wanej, gr.2 1,0 mm.

** Nalezy zachowaé wytyczne
producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V3, NADPROZE OKIENNE
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETAL V3, NADPROZE OKIENNE

V3.3

2.10.6 Detal V3: nadproze okienne

10 Panel RHEINZINK, SF 25
a panel standardowy z denkami
niepetnymi
16 Profil RHEINZINK
e profil kieszeniowy z tasmgq
uszczelniajgeq
g profil kasetowy obudowy zaluzji
18 Profil mocujgcy
a wspornik z blachy ocynkowanej
z Thermostopem
d zaluminium*
20 Podkonstrukcja
¢ system konsolowy
z Thermostopem ™ *
23 Konstrukcja nosna $ciany
24 Wiatroizolacja
25 Izolacja termiczna
30 Wentylacja
a szczelina wentylacyjna 2 20 mm
* Jezeli wymagane sq zapory
przeciwpozarowe, sfosowaé
profile mocujqce z blachy ocynko-
wanej, gr.2 1,0 mm.
** Nalezy zachowaé wytyczne
producenta
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI
DETAL V4, ATTYKA
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETAL V4, ATTYKA

V4.3

2.10.7 Detal V4: attyka

2 RHEINZINK-Podwéjny rgbek
stojgcy
10 Panel RHEINZINK, SF 25
e panel standardowy z denkami
niepetnymi, wywiniety na
zewnqtrz
g panel uzupetniajgcy z odgigciem
16 Profil RHEINZINK
a pas okapowy
i ostona
m pokrycie attyki, spadek = 3°
18 Profil mocujgcy
bz aluminium
19 Warstwa rozdzielajgca
a mata strukturalna VAPOZINC
alternatywa:
klejenie catopowierzchniowe
20 Podkonstrukcja
c system konsolowy
z Thermostopem*
d klin drewniany
f  ptyta drzewna — OSB lub BFU
gr.222 mm
23 Konstrukcja nosna sciany
25 lzolacja termiczna
30 Wentylacja

a szczelina wentylacyjna = 20 mm

*Nalezy zachowaé wytyczne producenta
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KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETAL V5, PODZIAL DYLATACYJNY
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PANELE WCISKANE SF, PLANOWANIE | ZASTOSOWANIE

KONSTRUKCJA - PIONOWY UKtAD PANELI

DETAL V5, PODZIAL DYLATACYJNY

V5.3

2.10.8 Detal V5: podziat dylatacyjny

10 Panel RHEINZINK, SF 25
b panel standardowy bez denek
¢ panel standardowy z denkami
petnymi
d panel standardowy z denkami
niepetnymi
k paneltgczgcy
16 Profil RHEINZINK
| gzymsowy
w fugowy, czeséciowo perforowany
18 Profil mocujgcy
b z aluminium
20 Podkonstrukcja
¢ system konsolowy
z Thermostopem ™
23 Konstrukcja noéna $ciany
25 Izolacja termiczna
30 Wentylacja

a szczelina wentylacyjna =2 20 mm

*Nalezy zachowaé wytyczne producenta
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OBIEKTY REFERENCYJNE

Dalsze obiekty referencyjne znajdq
Parstwo w Internecie na stronach

www.rheinzink.pl
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Oktadka/4.: Yellow Square, Lyon,Francja
Architekt: AFAA Architecture, Lyon, Francja
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK:
Henri Germain, Chazay d'Azergues, Francja

1. Port lotniczy, Bydgoszcz, Polska

Architekci: Pracowania Architektoniczna Arus Sp. z 0.0., Bydgoszcz, Polska
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK:

F.H.U. Budownictwa Krest, Niepotomice, Polska

2. Calumbarium, De Nieuwe Ooster Begraafplaats, Amsterdam, Holandia
Architekt: Karres en Brands landschapsarchitecten,

Hilversum, Holandia

Wykonawca prac w technologii RHEINZINK:

Loodgietersbedrijf C.J. Ockeloen v.o.f., Amsterdam, Holandia

3. Mt. Druitt Court House, Sydney, Australia
Architekt: Perumal Pedavoli Pty Ltd., Ultimo, Australia
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK:
Perumal Pedavoli Pty Ltd., Hornsby, Australia

5. Artemis Square, Bruksela, Belgia

Architekt: De Borman + Gerard, Bruksela, Belgia
Wykonawca prac w technologii RHEINZINK:
Platteau Dakwerken, Deurne, Belgia

OPIS OBIEKTOW REFERENCYJNYCH
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RHEINZINK Polska Sp. z o.0.
Trasa Lubelska 57 - Majdan
05-462 Wigzowna

Polska

tel.. +48 227899191
faks: +48 22 7899199

info@rheinzink.pl
www.rheinzink.pl

103390-RZ-PL-010-12-16
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